Procuradoria
da RepuUblica em
Mato Grosso do Sul

MPF

Ministério Publico Federal

EDITAL DE LICITACAO N° 11/2015
MODALIDADE: PREGAO ELETRONICO — REGISTRO DE PRECOS

TIPO: MENOR PRECO

DATA DE ABERTURA: 07/12/2015
HORARIO: 10 horas (horario de Brasilia/DF).

SESSAO PUBLICA: Sera realizada através do site de compras do Governo Federal, no enderego eletronico
www.comprasnet.gov.br

CODIGO UASG: 200040

A PROCURADORIA DA REPUBLICA NO ESTADO DE MATO GROSSO DO SUL, através de seu
Pregoeiro, instituido pela Portaria PR/MS n° 216, de 14.09.2015, do Senhor Procurador-Chefe, de
conformidade com o processo n° 1.21.000.002094/2015-61, comunica aos interessados que fara realizar
licitagdo do tipo menor preco, sob a modalidade de Pregdo Eletronico, nos termos das Leis n° 8.666/93 ¢
10.520/02, e dos Decretos n° 3.555/00, 5.450/05 e 7.892/13, com as devidas alteragdes e demais normas
pertinentes.

PARTICIPACAO EXCLUSIVA DE MICROEMPRESAS E EMPRESAS DE PEQUENO PORTE

(Art. 47 e 48, inciso I, da Lei Complementar n° 123/06, alterada pela Lei Complementar n® 147/14)

I-DO OBJETO

1.1. A presente licitacdo tem como objeto registro de precos para aquisicdo e montagem de mobiliario para a
Procuradoria da Republica em Campo Grande e nos Municipios de Dourados e Navirai/MS, conforme

especificagdes constantes do Anexo L.

1.2. Em caso de discordéancia entre as especificagdes do objeto contidas no COMPRASNET e as constantes
neste Edital, prevalecerdo as contantes neste Edital.

1.3. S@o partes integrantes deste Edital:
a) Termo de Referéncia (Anexo I);
b) Planilha de custos com especifica¢des, quantitativos e valores maximos (Anexo II);

¢) Modelo de declaragdo de regularidade com a Resolugdo n® 01/2005 do Conselho Nacional do Ministério
Publico, com as alteragdes introduzidas pela Resolugdo n°® 37/2009 (Anexo III);

d) Minuta da Ata de Registro de Precos (Anexo IV);

¢) Minuta do Termo de Garantia (Anexo V).


http://www.comprasnet.gov.br/

I1 - CONDICOES PRELIMINARES

2.1. O Pregao eletronico sera realizado em sessdo publica, por meio da INTERNET, mediantes condi¢des de
seguranga — criptografia e autenticacdo — em todas as suas fases.

2.2. Os trabalhos serdo conduzidos pelo servidor da Procuradoria da Republica em Mato Grosso do Sul,
denominado Pregoeiro, mediante a inser¢@o e monitoramento de dados gerados ou transferidos para o aplicativo
constante da pagina eletronica.
2.3. Cabera ao licitante acompanhar as operagdes no sistema eletronico durante a sessdo publica do pregio,
ficando responsavel pelo 6nus decorrente da perda de negdcios diante da inobservincia de quaisquer
mensagens emitidas pelo sistema ou de sua desconex@o, conforme disposto no inciso IV do Art. 13 do Decreto
n® 5.450/05.
II1 - CONDICOES GERAIS PARA PARTICIPACAO
3.1. Poderdo participar desta licitacdo exclusivamente as microempresas ¢ empresas de pequeno porte
pertencentes ao ramo de atividade relacionado ao objeto da licitacdo e que atendam as condicdes exigidas neste
edital e seus anexos.
3.2. Nao poderiao participar deste Pregio:

2.2.1. Consorcio de empresas, qualquer que seja sua forma de constituicdo;

2.2.2. Empresas estrangeiras que nao funcionem no Pais;

2.2.3. Empresas que se encontrem sob faléncia, concordata, concurso de credores, dissolu¢do ou liquidacao;

2.2.4. Institui¢des sem fins lucrativos cujo estatuto e objetivos sociais ndo prevejam ou ndo estejam de
acordo com o objeto desta licitacdo.

2.2.5. Empresas que tenham sido declaradas inidoneas para licitar ou contratar, bem como as que tenham
sido punidas com suspensao do direito de licitar ¢ impedimento de contratar com a Uni8o, com o Ministério
Publico da Unido, ou com esta PR/MS, de acordo com consulta aos seguintes cadastros:

2.2.5.1. Cadastro Unificado de Fornecedores do Governo Federal — SICAF;

2.2.5.2. Cadastro Nacional de empresas inidoneas e suspensas — CEIS da Controladoria Geral da Unido
(http://www.portaltransparencia.gov.br/ceis/)

2.2.5.3. Cadastro de Licitantes Inidoneos do Tribunal de Contas da Unido
(http://portal2.tcu.gov.br/portal/page/portal/ TCU/comunidades/responsabilizacao/arquivos/Inidoneos.html )

2.2.5.4. Cadastro nacional de condenagoes civeis por improbidade administrativa do Conselho Nacional de
Justica (http://www.cnj.jus.br/improbidade adm/consultar requerido.php)
IV - DO CREDENCIAMENTO
4.1. Para acesso ao sistema eletronico, os interessados em participar do Pregdo deverdo dispor de chave de
identificacdo e de senha pessoal (intransferiveis), obtidas perante a Secretaria de Logistica e Tecnologia da

Informac¢do do Ministério do Planejamento, Or¢amento e Gestdo (provedor do sistema eletronico).

4.2. Cabera a licitante interessada em participar do pregdo eletronico credenciar-se no SICAF, conforme o
disposto no inciso I do Art. 13 do Decreto n°® 5.450/05.

4.3. E de exclusiva responsabilidade do beneficiario o sigilo da senha, € o seu uso em qualquer transagao
efetuada diretamente ou por seu representante, ndo cabendo a PRMS ou ao provedor do sistema eletrdnico a



responsabilidade por eventuais danos decorrentes do uso indevido, ainda que por terceiros.

4.4. O credenciamento do fornecedor e de seu representante legal no sistema eletronico implica a
responsabilidade legal pelos atos praticados e a presuncdo de capacidade técnica para a realizacdo das
transacdes inerentes ao pregao eletronico.

4.5. A PRMS ndo possui autonomia para intervir no credenciamento dos fornecedores para a obtengao da chave
e da senha de acesso ao “comprasnet”, haja vista que esse procedimento ¢ de exclusiva responsabilidade da
Secretaria de Logistica e Tecnologia da Informacdo do Ministério do Planejamento, Orcamento ¢ Gestdo
(provedor do sistema eletronico).

V — DA IMPUGNACAO E DOS PEDIDOS DE ESCLARECIMENTO

5.1. Conforme Art. 18 do Decreto n® 5.450/05, até¢ 2 (dois) dias uteis antes da data fixada para abertura da
sessdo publica qualquer pessoa podera solicitar a impugnacio do ato convocatdrio do pregdo, exclusivamente
pelo e-mail PRMS-licitacao@mpf.mp.br

5.2 Conforme Art. 19 do Decreto n°® 5450/05, os pedidos de esclarecimentos referentes ao processo licitatdrio
deverdo ser enviados ao pregoeiro até trés dias Uteis anteriores a data fixada para abertura da sess@o publica,
exclusivamente pelo e-mail PRMS-licitacao@mpf.mp.br

5.3. O Pregoeiro decidira sobre a impugnagdo e respondera os esclarecimentos solicitados no prazo de até 24
(vinte e quatro) horas.

VI - DA PROPOSTA

6.1. A proponente devera observar a data e o horario limite estabelecidos para a inser¢ao da proposta no sistema
eletronico “comprasnet”, bem como para o inicio da disputa de lances.

6.2. A proposta devera ser formulada e encaminhada exclusivamente por meio do sistema eletronico, nao
podendo haver identificacio da licitante nas informacgoes, sob pena de desclassificagao.

6.3. Deverdo constar das propostas:

a) especificacdo clara e completa dos bens a serem adquiridos, observadas as especificagdes basicas
indicadas no Anexo I, bem como a marca e o modelo dos mesmos;

6.4. Os licitantes, no ato de envio de suas propostas, devem encaminhar, de forma virtual, utilizando a
funcionalidade existente no sistema de pregdo eletronico, as seguintes declaragdes:

a) Inexisténcia de fato superveniente que o impeca de participar do certame;

b) Cumprimento do disposto no inciso XXXIII do Art. 7° da Constituigdo Federal;

¢) Concordancia com as condi¢des estabelecidas neste edital e que atende aos requisitos de habilitagdo;
d) Elaboragao independente de proposta;

e) Atendimento aos requisitos do Art. 3° da Lei Complementar n° 123/2006, no caso de Microempresas
(ME) e Empresas de Pequeno Porte (EPP).

6.4.1. As referidas declaracdes somente poderdo ser visualizadas pelo Pregoeiro a partir da fase de aceitagao.
6.5. A simples participagdo neste certame implica em:

a) aceitagdo de todas as condigdes estabelecidas neste Pregao;



b) que a quantidade a ser cotada para cada item ¢ o constante da quantidade estimada indicada nos Anexos I e 11
deste Edital;

¢) inclusdo na proposta das parcelas de quaisquer naturezas, diretas ou indiretas, inclusive frete para entrega
dos produtos no local definido no Anexo I, pertinentes & formagdo do preco dos bens e que, se vencedora, a
licitante entrega-los-4 pelo valor resultante de sua proposta;

d) obedecer o prazo maximo de entrega e instalagdo dos bens, o qual ndo podera ser superior a 30 (trinta) dias
uteis, contados da data do recebimento da nota de empenho;

e) que o prazo de validade da proposta ¢ de 60 (sessenta) dias, contados da data estipulada para sua
apresentacdo, o qual, se maior, devera ser explicitado na proposta.

f) que a empresa vencedora devera prestar os servigos de garantia durante o periodo e na forma estabelecidos
no Termo de Referéncia (Anexo I) e no Termo de Garantia (Anexo V).

6.6. Até abertura da sessao, os licitantes poderdo retirar ou substituir as propostas anteriormente apresentadas.

6.7. Apos a fase de lances, a licitante classificada provisoriamente em primeiro lugar devera encaminhar a
proposta de preco adequada ao ultimo lance, devidamente preenchida, utilizando a Planilha de Custos com
Especificacoes, Quantitativos e Valores Maximos constante no Anexo II, por meio da opgdo “Enviar
Anexo” no sistema Comprasnet, no prazo maximo de 01 (uma) hora, contado da convocagdo, devendo a
planilha a ser anexada conter a razdo social, o CNPJ, o endereco ¢ o telefone/fax/e-mail, e ainda:

a) na apresentaciao da proposta ajustada os valores dos itens nio poderao ultrapassar os valores
maximos fixados na Planilha de Custos com Especificacbes, Quantitativos e Valores Maximos
(Anexo II).

b) na apresentagao da proposta ajustada deverdo ser apresentados, sob pena de desclassificacio,
para todos os itens, laudos/certificados do Inmetro ou outro laboratorio credenciado por ele, que
garanta o atendimento as normas especificas da ABNT, conforme abaixo:

b.1) Conformidade da norma NBR ABNT 13961 para armarios e gaveteiros — (Itens 1, 2, 3,4, 5,6 ¢
7);

b.2) Conformidade da norma NBR ABNT 13962 para cadeiras, poltronas e longarinas — (Itens 17, 18,
19, 20, 21 e 22);

b.3) Conformidade da norma NBR ABNT 13966 para mesas — (Itens 8, 9, 10, 11, 12, 13, 14, 15 ¢ 16).

VII - DA ABERTURA DA SESSAO PUBLICA E JULGAMENTO DAS PROPOSTAS

7.1. A partir do horario previsto no sistema eletrénico, teré inicio a sessdo publica do pregdo eletronico, com a
divulgagdo das propostas de precos recebidas, passando o Pregoeiro a verificar as propostas apresentadas e
desclassificar, motivadamente, aquelas que néo estejam em conformidade com os requisitos estabelecidos neste
Edital.

7.2. No julgamento das propostas sera adotado o critério de menor preco por item, desde que atendidas as
especificagdes constantes deste Pregdo e seus Anexos;

7.3. O sistema ordenara, automaticamente, as propostas classificadas pelo pregoeiro, sendo que somente estas
participardo da fase de lances.

7.4. Aberta a etapa competitiva, os representantes das licitantes classificadas deverdo estar conectados ao
sistema eletronico para participar da sessdo de lances. A cada lance ofertado, o participante sera imediatamente

informado de seu recebimento e respectivo horario de registro ¢ valor.

7.5. O licitante somente podera oferecer lance inferior ao ultimo por ele ofertado e registrado pelo sistema, nao



sendo aceitos dois ou mais lances iguais, prevalecendo aquele que for recebido e registrado primeiro.
7.6. Ocorrendo desconexdao com o Pregoeiro, no decorrer da etapa competitiva, o sistema eletronico podera
permanecer acessivel as licitantes para a recepcao dos lances, retornando o Pregoeiro, quando possivel, a sua

atuacdo no certame, sem prejuizo dos atos realizados.

7.7. Nos casos de ocorréncia de desconex@o do sistema eletronico por tempo superior a 10 (dez) minutos, a
sessdo sera suspensa, reiniciando somente apds a comunicagao, via sistema, da nova data e horario as licitantes.

7.8. Durante o transcurso da sessdo publica, os participantes serdo informados, em tempo real, do valor do
menor lance registrado. O sistema eletronico ndo identificara os autores dos lances durante a sesso, inclusive
para o Pregoeiro.

7.9. A primeira etapa de lances da sessdo publica serd encerrada pelo Pregoeiro, apds o que transcorrera o
periodo de tempo de até 30 (trinta) minutos, aleatoriamente determinado pelo sistema eletrénico, findo o qual
serd automaticamente encerrada a recepgao de lances.

7.10. Em caso de empate, prevalecera o lance recebido e registrado primeiro.

7.11. Se a oferta ndo for aceitdvel ou se o proponente ndo atender as exigéncias editalicias, o Pregoeiro
examinara as ofertas subsequentes, na ordem de classificacdo, até a apuragdo de uma proposta aceitavel.

7.12. O Pregoeiro podera encaminhar, por meio do canal de comunicag@o (chat), contraproposta a licitante que
tenha apresentado o lance mais vantajoso, para que seja obtida melhor proposta, observado o critério de
julgamento, devendo a licitante manifestar-se no prazo maximo de 5 (cinco) minutos, sob pena de

desclassificacao.

7.13. Sendo aceitavel a oferta, serd verificado o atendimento das condigdes habilitatorias pelo licitante que a
tiver formulado.

7.14. Constatado o atendimento pleno as exigéncias editalicias, serd o proponente declarado vencedor.

7.15. Declarado o vencedor, qualquer licitante podera manifestar imediata e motivadamente a intengdo de
recorrer, nos termos do item 10.1 deste edital.

7.16. A falta de manifestagdo imediata ¢ motivada do licitante importara a decadéncia do direito de recurso ¢ a
adjudicagdo do objeto da licitagdo pelo pregoeiro ao vencedor.
VIII - DA HABILITACAO

8.1. Apos a aceitag@o do objeto, o pregoeiro verificara o atendimento das condi¢des de habilitagdo da licitante
apos o recebimento da documentacao.

8.2. A habilitacao do licitante vencedor sera verificada por meio do SICAF, nos documentos por ele abrangidos.
Os documentos de habilitagdo que ndo estejam contemplados no SICAF deverdo ser encaminhados utilizando a
funcionalidade de convocagdo de anexos existente no sistema eletronico, sob pena de desclassificacio.
8.3. Para habilitagdo serdo exigidos os seguintes documentos:

8.3.1. Habilitacao Juridica — Nivel II no SICAF;

8.3.2. Habilitacdo Fiscal Federal — Nivel Il no SICAF;

8.3.3. Declaragdo de que ndo possui socios, gerentes ou diretores que tenham parentes no ambito do
Ministério Publico Federal (conforme modelo constante do Anexo III);

8.3.4. Certidao negativa de faléncia ou concordata expedida pelo distribuidor da sede da pessoa juridica,
dentro do prazo de validade de 60 (sessenta) dias da emissao.



8.3.5. Certiddo Negativa de Débitos Trabalhistas — CNDT, consultada pelo pregoeiro ou sua equipe de apoio.

8.4. Havendo alguma restri¢do na comprovagao da regularidade fiscal, sera assegurado o prazo de 5 (cinco) dias
uteis, cujo termo inicial corresponderd ao momento em que o proponente for declarado vencedor do certame,
prorrogaveis por igual periodo, a critério da Administracdo, para regularizacao da documentagdo, pagamento ou
parcelamento do débito, e emissdo de eventuais certiddes negativas ou positivas com efeito de certiddo
negativa.

8.4.1. A ndo regularizagdo da documentagdo, no prazo previsto no item anterior, implicara decadéncia do
direito a contratagdo, sem prejuizo das sangdes previstas no Art. 28 do Decreto n°® 5.450/05, sendo facultado
a Administra¢do convocar os licitantes remanescentes, na ordem de classificagao.

8.5. Caso algum dos documentos de habilitacdo apresentados na licitagdo esteja vencido, o Pregoeiro podera,
conforme lhe faculta o pardgrafo 3° do Art. 43 da Lei n°® 8.666/93, efetuar consulta ao 6rgdo responsavel pela
emissao do documento para verificagao de sua regularidade.

8.6. Para fins de habilitacao, a verificacdo pelo Pregoeiro ou pela equipe de apoio nos portais oficiais de 6rgaos
e entidades emissores de certiddes constitui meio legal de prova, observado que a impossibilidade de acesso ao
respectivo sife, frustrando o objetivo da diligéncia, acarretara a inabilitacdo da empresa.

8.7. Nao serdo aceitos protocolos de entrega ou solicitacdo de documento em substituicdo aos documentos
requeridos no presente Edital e seus anexos.

IX - DO ENVIO DA DOCUMENTACAO E ANEXOS

9.1. Em caso de haver necessidade de envio de documento e/ou anexo por parte de empresa licitante, o
Pregoeiro fara a solicitagdo através da ferramenta de conversagdo disponivel no sistema.

9.1.1. O envio de documento/anexo sera feito de forma virtual, mediante uso da fun¢do de convocagdo de
anexos existente no sistema.

9.1.2. Os documentos/anexos deverdo ser encaminhados, preferencialmente, em arquivo digitalizado, no
formato PDF, de modo a ndo permitir sua manipulagao.

9.1.3. O prazo para envio de documento/anexo sera definido pelo Pregoeiro, e informado as licitantes através da
ferramenta de conversacgdo do sistema, e sera de, no maximo, 01 (uma) hora, contado a partir da convocagao.

9.1.3.1. O ndo envio de documento/anexo dentro do prazo previsto neste item importard na
desclassificacdo/inabilitacdao da licitante.

9.1.4. Verificada a impossibilidade de envio por meio da ferramenta indicada na cléausula 9.1.1, podera ser
utilizada outra forma de envio (correio-eletronico, fax, ou outra), a ser indicada pelo Pregoeiro.

9.2. Visando evitar desperdicio de tempo e recursos, tanto da PR/MS, como das licitantes, somente devera
haver envio de documentos/anexos (por ex.: propostas de pregos escritas, documentos de habilitagdo) por parte
das licitantes se houver expressa solicitagdo do Pregoeiro.

9.3. Sendo necessaria a apresentagdo de original ou copia autenticada do documento/anexo, a empresa licitante
devera fazé-lo no prazo de 3 (trés) dias uteis, contado da solicitacdo do Pregoeiro.

9.3.1. A via original, ou copia autenticada, do documento/anexo devera ser entregue no Edificio-Sede da
Procuradoria da Republica em Mato Grosso do Sul, sito na Avenida Afonso Pena, 4.444, Vila Cidade, Campo
Grande/MS, CEP: 79020-907, em envelope contendo a identificacdo da empresa e a referéncia ao seu conteudo
¢ a este Pregdo.



X —DOS RECURSOS ADMINISTRATIVOS

10.1. Declarada a vencedora, qualquer licitante poderd manifestar, imediata e motivadamente, a intengao de
recorrer, quando lhe serd concedido o prazo de 3 (trés) dias tuteis para a apresentacdo das razdes do recurso,
ficando as demais licitantes, desde logo, intimadas a apresentar contrarrazdes em igual numero de dias, que
comecardo a correr do término do prazo do recorrente, sendo-lhes assegurada vista imediata dos autos.

10.1.1. A falta de manifestacdo imediata e motivada da licitante quanto ao resultado do certame importara a
decadéncia do direito recursal. Os recursos imotivados ou insubsistentes nao serdo recebidos.

10.2. Os recursos serdo dirigidos ao Ordenador de Despesa, Titular da Unidade, por intermédio do Pregoeiro, o
qual podera reconsiderar sua decisdo, em 5 dias tteis ou, nesse periodo, encaminha-los ao Titular da Unidade,
devidamente informado, para apreciagdo e decisdo, no mesmo prazo.

10.3. Declarada a vencedora da licitacdo, ndo havendo manifestacdo das demais licitantes quanto a intengdo de
interpor recurso, ou julgados os que interpostos forem, sera o procedimento submetido a Autoridade
Competente para homologacao.

XI — DA FORMALIZACAO DA ATA DE REGISTRO DE PRECOS

11.1. Homologado o resultado da licitacdo, o fornecedor mais bem classificado sera convocado para assinar a
ata de registro de precos, no prazo e nas condigdes estabelecidos neste Edital, podendo o prazo ser prorrogado
uma vez, por igual periodo, quando solicitado pelo fornecedor e desde que ocorra motivo justificado aceito pela
secretaria Estadual da PRMS.

11.2. No caso do fornecedor primeiro classificado, apds convocado, ndo assinar a Ata de Registro de Pregos,
sem prejuizo das penalidades previstas neste Edital, a PR/MS convocara o préoximo licitante, conforme a ordem

de classificagdo no certame, nas mesmas condi¢des propostas pelo primeiro classificado.

11.3. Publicada na imprensa oficial a Ata de Registro de Prego implicara compromisso de fornecimento
conforme previsto no Art. 14 do Decreto n°® 7.892/13.

11.4. A existéncia de precos registrados ndo obriga a Administragdo a firmar as contratagdes que deles poderdo
advir, facultando-se-lhe a realizagdo de licitagdo especifica para a aquisicdo pretendida, sendo assegurado ao
beneficiario do registro preferéncia de fornecimento em igualdade de condicdes.

XII - DAS OBRIGACOES DA VENCEDORA

12.1. A licitante vencedora estard obrigada a:

a) fornecer e instalar todos os bens solicitados em estrita conformidade com as especificagdes e condigdes
exigidas no Anexo I deste Edital;

b) assinar a ata de registro de pregos no prazo maximo de 5 (cinco) dias uteis a partir da convocagao;

¢) prestar os servigos decorrentes da garantia no periodo e na forma prevista no Termo de Garantia (Anexo V);
d) manter-se, durante a vigéncia da ata de registro de pregos, compativel com as obrigagcdes assumidas, as
condi¢des de habilitacdo e qualificagdo exigidas para celebragdo da presente contratacdo, na forma do inciso
XIII do Art. 55 da Lei n° 8.666/93.

XIII - DO CONTROLE E DAS ALTERACOES DE PRECOS

13.1. Durante a vigéncia da Ata, serdo realizadas, periodicamente, pesquisas de mercado para comprovagao da
vantajosidade dos precos registrados.



13.2. Os pregos registrados poderdo ser revistos em decorréncia de eventual reducdo dos pregos praticados no
mercado ou de fato que eleve o custo dos servigos ou bens registrados, cabendo ao 6rgdo gerenciador promover
as negociagdes junto aos fornecedores, observadas as disposi¢des contidas na alinea “d” do inciso II do caput
do art. 65 da Lei n® 8.666, de 1993.

13.3. Quando o prego registrado tornar-se superior ao preco praticado no mercado por motivo superveniente, o
orgdo gerenciador convocara os fornecedores para negociarem a reducdo dos precos aos valores praticados pelo
mercado.

13.4. Os fornecedores que ndo aceitarem reduzir seus pregos aos valores praticados pelo mercado serdo
liberados do compromisso assumido, sem aplicacdo de penalidade.

13.5. A ordem de classificacdo dos fornecedores que aceitarem reduzir seus precos aos valores de mercado
observara a classificagdo original.

13.6. Quando o preco de mercado tornar-se superior aos pregos registrados e o fornecedor nao puder cumprir o
compromisso, o 6rgao gerenciador podera:

a) liberar o fornecedor do compromisso assumido, caso a comunicagdo ocorra antes do pedido de
fornecimento, e sem aplicagdo da penalidade se confirmada a veracidade dos motivos e comprovantes
apresentados; e
b) convocar os demais fornecedores para assegurar igual oportunidade de negociagdo.
13.7. Nao havendo €xito nas negociacdes, o orgao gerenciador devera proceder a revogacdo da ata de registro
de precos, adotando as medidas cabiveis para obtengdo da contratagdo mais vantajosa.
XIV - DO CANCELAMENTO DO REGISTRO DE PRECOS
14.1. O registro do fornecedor sera cancelado quando:

a) descumprir as condigdes da ata de registro de pregos;

b) ndo retirar a nota de empenho ou instrumento equivalente no prazo estabelecido pela Administragdo,
sem justificativa aceitavel;

¢) ndo aceitar reduzir o seu prego registrado, na hipotese deste se tornar superior aqueles praticados no
mercado; ou

d) sofrer sancdo prevista nos incisos Il ou IV do caput do Art. 87 da Lei n® 8.666/93, ou no Art. 7° da Lei
n°10.520/02.

14.2. O cancelamento de registros nas hipoteses previstas nas alineas “a”, “b” e “d” do item 14.1 sera
formalizado por despacho do 6rgdo gerenciador, assegurado o contraditorio € a ampla defesa.

14.3. O cancelamento do registro de pregos podera ocorrer por fato superveniente, decorrente de caso fortuito
ou for¢a maior, que prejudique o cumprimento da ata, devidamente comprovados ¢ justificados:

a) por razdo de interesse publico; ou

b) a pedido do fornecedor

XV - DA DOTACAO

15.1. A despesa decorrente desta licitagdo correra a conta dos recursos especificos consignados no orgcamento
do Ministério Publico da Unido, aprovado pela Lei do Orgamento Geral, & conta da Categoria Econdmica



4.0.00.00 — Despesas de Capital; 4.4.00.00 — Investimento; 4.4.90.00 — Aplicagdes Diretas; 4.4.90.52 —
Equipamentos e Material Permanente.

XVI-DO PAGAMENTO

16.1. O pagamento serd efetuado a favor da licitante vencedora, por meio de depdsito em sua conta-corrente,
através de Ordem Bancaria, apos o recebimento definitivo e consequente aceitacdo do objeto licitado, até o 5°
(quinto) dia util, contado da data do ateste pelo setor competente na Nota Fiscal apresentada, com a
discrimina¢do dos materiais adquiridos, em nome da Procuradoria da Republica em Mato Grosso do Sul,
CNPJ 26.989.715/0017-70.

16.2. Antes de ser efetuado o pagamento, serd verificada a regularidade fiscal exigida no subitem 8.3.2., ¢ a
Certiddo Negativa de Débitos Trabalhista — CNDT exigida no subitem 8.3.5. deste Edital, devendo sua
comprovacao ser juntada aos autos do processo proprio.

16.3. De acordo com a Lei Federal n°® 9.430/96 e n® 10.833/03, e Instrucdo Normativa SRF n°® 1.234/2012, da
Receita Federal do Brasil, serdo retidos, no ato do pagamento, os valores relativos aos Tributos Federais (IR,
CSLL, COFINS e PIS/PASEP), salvo se a licitante vencedora apresentar prova de opgdo pelo modelo
SIMPLES.

16.4. Nos casos de eventuais atrasos de pagamentos, desde que a licitante vencedora ndo tenha concorrido de
alguma forma para tanto, fica convencionado que a taxa de atualizagdo financeira devida pela
CONTRATANTE, entre a data acima referida e a correspondente ao efetivo adimplemento da parcela, sera de
6% a.a (seis por cento ao ano), mediante a aplicagdo da seguinte formula:

EM =1x N x VP, onde:
EM = Encargos moratorios;
N = ntimero de dias entre a data prevista para o pagamento e a do efetivo pagamento;

VP = valor da parcela a ser paga;
I = indice de atualizacdo financeira = 0,0001643.

16.5. Qualquer atraso ocorrido na apresentacdo da nota fiscal ou dos documentos exigidos como condi¢ao para
pagamento por parte da empresa, importara em prorrogacdo automatica do prazo de vencimento da obrigacdo
da CONTRATANTE.
16.6. Dos pagamentos a serem efetuados a licitante vencedora, serdo descontados os valores referentes,
enquanto pendente de liquidacdo, a qualquer obrigagdo financeira que lhe for imposta em virtude de penalidade
ou inadimpléncia, sem que isso gere direito a acréscimos de qualquer natureza.
XVII - DAS PENALIDADES
17.1. A licitante serd sancionada com o impedimento de licitar com a Unido e serd descredenciada no Sicaf,
pelo prazo de até 5 (cinco) anos, sem prejuizo da multa de até 30% do valor estimado para a contratacdo e
demais cominagdes legais, nos seguintes casos:

a) cometer fraude fiscal;

b) apresentar documento falso;

c) fizer declaragdo falsa;

d) comportar-se de modo inidoneo;

€) ndo assinar a ata de registro de pregos no prazo estabelecido;

f) deixar de entregar documentacao exigida no certame;



g) ndo mantiver a proposta.

17.2. Para os fins da alinea “d”, reputar-se-ao inidoneos atos como os descritos nos Arts. 90, 92, 93, 94, 95 ¢ 97
da Lei n°® 8.666/93.

XVIII - DAS DISPOSICOES FINAIS

18.1. Copias do Edital poderdo ser obtidas nos sites www.comprasnet.gov.br ¢ www.prms.mpf.gov.br

18.2. Os casos omissos e as duvidas suscitadas serdo dirimidas pelo Pregoeiro, na sede desta Procuradoria da
Republica ou por meio do telefone (67) 3312-7200 e fax (67) 3312-7277, das 12:00h as 18:00h, ou, ainda, pelo
e-mail PRMS-licitacao@mpf.mp.br.

18.3. O Pregoeiro, no interesse da Administragdo, podera relevar omissdes puramente formais observadas na
documentagdo e proposta, desde que ndo contrariem a legislacdo vigente e ndo comprometam a lisura da
licitagdo, sendo possivel a promocdo de diligéncia destinada a esclarecer ou a complementar a instrugdo do
processo.

18.4. O objeto da presente licitagdo ndo podera sofrer acréscimos, conforme previsto no paragrafo 1° do Art. 12
do Decreto n® 7.892/13.

18.5. A presente licitagdo somente podera vir a ser revogada por razdes de interesse publico decorrente de fato
superveniente devidamente comprovados, ou anulada no todo ou em parte por ilegalidade, de oficio ou por
provocacdo de terceiros, mediante parecer escrito ¢ devidamente fundamentado.

18.6. Os autos do processo licitatério permanecerdo com vista franqueada aos interessados, na sede desta

PR/MS, onde constam todos os seus documentos e todas as planilhas de precos preenchidas, expressando a
composi¢do de todos os custos unitarios, que auxiliam na estimativa de precos para a pretensa contratagao.

Campo Grande/MS, 20 de novembro de 2015.

Heverson Gomes Pereira
Pregoeiro PR/MS
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ANEXOI
PREGAO ELETRONICO N° 11/2015 - REGISTRO DE PRECOS

TERMO DE REFERENCIA

[1- OBJETO |

Aquisicdo e montagem de moéveis padronizados e poltronas para procuradores, servidores e estagiarios e outros,
bem como montagem e instala¢do consideradas inclusas, para a Procuradoria no Estado de Mato Grosso do Sul,
localizada em Campo Grande e suas unidades jurisdicionadas localizadas nos municipios de Navirai e ainda no
municipio de Dourados, onde ha a previsdo de instalagdo de nova PRM.

| I1 - JUSTIFICATIVA |

Atendimento das demandas dos membros, servidores e estagiarios da Procuradoria da Republica no Estado de
Mato Grosso do Sul e suas unidades jurisdicionadas, decorrentes de reposi¢do de mobiliario, aumento do
quadro funcional e expansdo das instala¢des, sendo as quantidades a serem registradas estipuladas a partir dos
pedidos das unidades jurisdicionadas da CONTRATANTE.

| I - DA ESPECIFICACAO DOS MATERIAIS |

Os itens serdo registrados conforme as localidades e quantitativos discriminados no item VI — DA ENTREGA
deste Termo de Referéncia.

Objetivando garantir qualidade do mobiliario, estabilidade, ergonomia, resisténcia, os fornecedores deverdo
apresentar, no momento da entrega das propostas, sob pena de desclassificagdo, para todos os itens,
laudos/certificados do Inmetro ou outro laboratorio credenciado por ele, que garanta o atendimento as normas
especificas da ABNT, conforme abaixo:

1. Conformidade da norma NBR ABNT 13961 para armarios e gaveteiros — (Itens 1, 2,3, 4,5, 6 ¢ 7);

2. Conformidade da norma NBR ABNT 13962 para cadeiras, poltronas e longarinas — (Itens 17, 18, 19, 20,
21 e 22);

3. Conformidade da norma NBR ABNT 13966 para mesas — (Itens 8, 9, 10, 11, 12, 13, 14, 15 ¢ 16).

PRECO
N QTDE < PRECO TOTAL
ITEM ESPECIFICACAO UNITARIO c
ESTIMADA MAXIMO MAXIMO
1 Armario estante com duas portas e duas prateleiras na cor freijo (conforme 10 R$ 1.505,80 | R$ 15.058,00

padrao PR/MS), com as especificacdes minimas:

Estrutura: formada por tampo, fundo e laterais confeccionadas em madeira
prensada de MDF/MDP com ambas as faces em laminado melaminico texturizado
de baixa pressao.

Tampo com espessura de 25mm. Acabamento das extremidades reto em fita de
poliestireno 3mm de espessura sendo a parte superior da fita arredondada com
raio de 2,5mm, na mesma cor do tampo. As fitas de poliestireno sdo coladas pelo
processo Hot Melt. Fixacdo do tampo na base por meio de buchas metalicas de
alta resisténcia, facilitando a montagem e a eventual remontagem.

Laterais com espessura de 18mm. Acabamento em todas as bordas em fita de
poliestireno 1mm de espessura. As fitas de poliestireno sdo coladas pelo processo
Hot Melt. Furag@o em toda extensdo da lateral para regulagem dos componentes
internos e pino metalicos, fixados em buchas que se encontram nas laterais e
pecas plasticas encaixadas nas extremidades dos componentes internos para
travamento com os respectivos pinos, facilitando a alteragdo conforme
necessidade de uso, dispensando o uso de ferramentas.

Fundo com espessura de 18mm e com ambas as faces em laminado melaminico
texturizado de baixa pressao.
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Base confeccionada em tubo de aco retangular 30x60 mm com espessura de
1,2mm em formato de quadro composto por 4 tubos com cantos cortados em Y2
esquadria e soldados com sapatas niveladoras.

Fechamento: 02 (duas) portas de abrir fixadas por 2 dobradigas em cada porta
com abertura de 270 graus, na parte inferior do armario, com altura de 740mm,
confeccionadas em MDF/MDP, revestido nas duas faces em laminado
melaminico padrdo madeirado, com gramatura de 80g, termo fundido em BP.
Espessura 18mm. Acabamento em todas as bordas em fita de poliestireno 1mm de
espessura. As fitas de poliestireno sdo coladas pelo processo Hot Melt. Batente
das portas em perfil de aco SAE 1010/1020.

Ferragens:Dobradigas em ago Zamak com eixo externo com abertura de 270
graus, com prote¢do para remog¢do involuntaria. Fechadura portas cilindro com
travamento das portas na estrutura com duas chaves articulaveis antiquebra em
polipropileno. Puxadores metalicos, em ago escovado, na cor preta (conforme foto
ilustrativa). Sapatas niveladoras com base em nylon injetado na cor preta e barra
roscada de no minimo 5/16” x 25mm para fixagdo nas quatro extremidades.
Suporte prateleira: pinos metalicos fixos nas laterais internas dos armarios por
buchas plasticas.

Componente Interno: 02 (duas) prateleiras com 18mm de espessura, na cor do
mobiliario, e bordas protegidas por perfil em termoplastico, na mesma cor da
prateleira, com regulagem de altura por pinos metalicos nas laterais internas dos
armarios.

Tratamento antiferruginoso: Todos os componentes metalicos deverdo ser
submetidos a um processo de tratamento antiferruginosso, garantindo um produto
com auséncia de agentes corrosivos sobre a superficie da pega que evita pontos de
oxidagdo induzidas a secagem. Pintura em epoxi-pod

Dimensdes Aproximadas: Altura 2100mm / Profundidade: 500 mm / Largura:
800 mm. Garantia de 05 (cinco) anos de fabricaggo.

Com certificagdo para norma NBR ABNT 13961.

PRECO
~ QTDE R PRECO TOTAL
ITEM ESPECIFICACAO ESTIMADA ‘ﬁi&?ﬁg’ MAXIMO
2 Armario extra alto fechado com 05 (cinco) prateleiras formando seis vaos com 25 RS 1_422,60 RS 35.565,00

possibilidade de regulagem de altura, na cor bege n° 201 (conforme padrido
PR/MS), com as especificagdes minimas:

Estrutura: formada por tampo, fundo e laterais confeccionadas em madeira
prensada de MDF/MDP com ambas as faces em laminado melaminico liso de
baixa pressao.

Tampo com espessura de 25mm. Acabamento das extremidades reto em fita de
poliestireno 2mm de espessura sendo a parte superior da fita arredondada com
raio de 2,5mm, na mesma cor do tampo. As fitas de poliestireno sdo coladas pelo
processo Hot Melt. Fixa¢do do tampo na base por meio de buchas metalicas de
alta resisténcia, facilitando a montagem e a eventual desmontagem.

Laterais com espessura de 18mm. Acabamento em todas as bordas em fita de
poliestireno 1mm de espessura. As fitas de poliestireno sdo coladas pelo processo
Hot Melt. Furagdo em toda extensdo da lateral para regulagem dos componentes
internos e pino metalicos, fixados em buchas que se encontram nas laterais e
pegas plasticas encaixadas nas extremidades dos componentes internos para
travamento com os respectivos pinos, facilitando a alteragdo conforme
necessidade de uso, dispensando o uso de ferramentas.

Fundo com espessura de 18mm e com ambas as faces em laminado melaminico
liso de baixa pressao.

Base: Confeccionada Em tubo de acgo retangular 30x60mm com espessura de
1,2mm em formato de quadro composto por 4 tubos com cantos cortados em >
esquadria e soldados, com sapatas niveladoras.

Fechamento: 02 (duas) portas de abrir fixadas por 3 dobradicas em cada porta
com abertura de 270 graus. Confeccionadas em MDF/MDP, revestido nas duas
faces em laminado melaminico. Espessura 18mm. Acabamento em todas as
bordas em fita de poliestireno Imm de espessura. As fitas de poliestireno sdo
coladas pelo processo Hot Melt. Batente das portas em perfil de aco SAE
1010/1020.

Ferragens: Dobradicas em aco Zamak com eixo externo com abertura de 270
graus, com prote¢do para remo¢do involuntaria. Fechadura portas cilindro com
travamento das portas na estrutura com duas chaves articulaveis antiquebra em
polipropileno. Puxadores metalicos e cilindricos, em aco escovado. Sapatas
niveladoras com base em nylon injetado na cor preta e barra roscada de no
minimo 5/16” x 25mm para fixac@o nas quatro extremidades.

Componente Interno: 05 (cinco) prateleiras com 18mm de espessura, na cor do
mobiliario, e bordas protegidas por perfil em termoplastico, na mesma cor da
prateleira, com regulagem de altura por pinos metalicos nas laterais internas dos
armarios.

Tratamento Antiferruginoso: todos os componentes metalicos deverdo ser
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submetidos a um processo de tratamento antiferruginosso, garantindo um produto
com auséncia de agentes corrosivos sobre a superficie da peca que evita pontos de
oxidacdo induzidas a secagem. A pintura utiliza como base o fosfato orgénico,
substancia que ndo gera efluente e residuo.

Dimensdes Aproximadas: Altura 2100mm / Profundidade: 500 mm / Largura:
800 mm. Com certificagdo para norma NBR ABNT 13961. Garantia de 05
(cinco) anos de fabricacdo. Com certificagdo para norma NBR ABNT 13961.

ITEM

ESPECIFICACAO

QTDE
ESTIMADA

PRECO
UNITARIO
MAXIMO

PRECO TOTAL
MAXIMO

Armario extra alto fechado com 05 (cinco) prateleiras formando seis vdos com
possibilidade de regulagem de altura, na cor freijéo (conforme padrio PR/MS),
com as especificagdes minimas:

Estrutura: formada por tampo, fundo e laterais confeccionadas em madeira
prensada de MDF/MDP com ambas as faces em laminado melaminico liso de
baixa pressdo.

Tampo com espessura de 25mm. Acabamento das extremidades reto em fita de
poliestireno 2mm de espessura sendo a parte superior da fita arredondada com
raio de 2,5mm, na mesma cor do tampo. As fitas de poliestireno sdo coladas pelo
processo Hot Melt. Fixacdo do tampo na base por meio de buchas metalicas de
alta resisténcia, facilitando a montagem e a eventual desmontagem.

Laterais com espessura de 18mm. Acabamento em todas as bordas em fita de
poliestireno 1mm de espessura. As fitas de poliestireno sdo coladas pelo processo
Hot Melt. Furagdo em toda extensdo da lateral para regulagem dos componentes
internos e pino metélicos, fixados em buchas que se encontram nas laterais e
pecas plasticas encaixadas nas extremidades dos componentes internos para
travamento com os respectivos pinos, facilitando a alteragdo conforme
necessidade de uso, dispensando o uso de ferramentas.

Fundo com espessura de 18mm e com ambas as faces em laminado melaminico
liso de baixa pressao.

Base: Confeccionada Em tubo de ago retangular 30x60mm com espessura de
1,2mm em formato de quadro composto por 4 tubos com cantos cortados em Y2
esquadria e soldados, com sapatas niveladoras.

Fechamento: 02 (duas) portas de abrir fixadas por 3 dobradicas em cada porta
com abertura de 270 graus. Confeccionadas em MDF/MDP, revestido nas duas
faces em laminado melaminico. Espessura 18mm. Acabamento em todas as
bordas em fita de poliestireno lmm de espessura. As fitas de poliestireno sdo
coladas pelo processo Hot Melt. Batente das portas em perfil de aco SAE
1010/1020.

Ferragens: Dobradicas em aco Zamak com eixo externo com abertura de 270
graus, com protecdo para remog¢do involuntaria. Fechadura portas cilindro com
travamento das portas na estrutura com duas chaves articulaveis antiquebra em
polipropileno. Puxadores metalicos e cilindricos, em ago escovado. Sapatas
niveladoras com base em nylon injetado na cor preta e barra roscada de no
minimo 5/16” x 25mm para fixagdo nas quatro extremidades.

Componente Interno: 05 (cinco) prateleiras com 18mm de espessura, na cor do
mobiliario, e bordas protegidas por perfil em termoplastico, na mesma cor da
prateleira, com regulagem de altura por pinos metalicos nas laterais internas dos
armarios.

Tratamento Antiferruginoso: todos os componentes metalicos deverdo ser
submetidos a um processo de tratamento antiferruginosso, garantindo um produto
com auséncia de agentes corrosivos sobre a superficie da pega que evita pontos de
oxidacdo induzidas a secagem. A pintura utiliza como base o fosfato orgénico,
substancia que ndo gera efluente e residuo.

Dimensdes Aproximadas: Altura 2100mm / Profundidade: 500 mm / Largura:
800 mm. Com certificacdo para norma NBR ABNT 13961. Garantia de 05
(cinco) anos de fabricag@o. Com certificagdo para norma NBR ABNT 13961.

RS 1.481,75

RS 4.445,25

ITEM

ESPECIFICACAO

QTDE
ESTIMADA

PRECO
UNITARIO
MAXIMO

PRECO TOTAL
MAXIMO

Armario baixo com duas portas, na cor bege (201) ovo , conforme padrdo
PR/MS, com as especificagdes minimas:

Estrutura: formada por tampo, fundo e laterais confeccionadas em madeira
prensada de MDF/MDP com ambas as faces em laminado melaminico liso de
baixa pressao.

Tampo com espessura de 25mm. Acabamento das extremidades reto em fita de
poliestireno 3mm de espessura sendo a parte superior da fita arredondada com
raio de 2,5mm, na mesma cor do tampo. As fitas de poliestireno sdo coladas pelo

25

R$ 630,00

R$ 15.750,00
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processo Hot Melt. Fixacdo do tampo na base por meio de buchas metalicas de
alta resisténcia, facilitando a montagem e a eventual desmontagem.

Laterais com espessura de 18mm. Acabamento em todas as bordas em fita de
poliestireno 1mm de espessura. As fitas de poliestireno sdo coladas pelo processo
Hot Melt. Furagdo em toda extensdo da lateral para regulagem dos componentes
internos e pino metalicos, fixados em buchas que se encontram nas laterais e
pecas plasticas encaixadas nas extremidades dos componentes internos para
travamento com os respectivos pinos, facilitando a alteracdo conforme
necessidade de uso, dispensando o uso de ferramentas.

Fundo com espessura de 18mm e com ambas as faces em laminado melaminico
texturizado de baixa pressdo.

Base confeccionada em tubo de aco retangular 30x60 mm com espessura de
1,2mm em formato de quadro composto por 4 tubos com cantos cortados em Y2
esquadria e soldados com sapatas niveladoras.

Fechamento: 02 (duas) portas de abrir fixadas por 2 dobradigas em cada porta
com abertura de 270 graus. Confeccionadas em MDF/MDP, revestido nas duas
faces em laminado melaminico padrdo madeirado, com gramatura de 80g, termo
fundido em BP. Espessura 18mm. Acabamento em todas as bordas em fita de
poliestireno Imm de espessura. As fitas de poliestireno sdo coladas pelo processo
Hot Melt. Batente das portas em perfil de aco SAE 1010/1020.

Ferragens: Dobradicas em aco Zamak com eixo externo com abertura de 270
graus, com prote¢do para remog¢do involuntaria. Fechadura portas cilindro com
travamento das portas na estrutura com duas chaves articulaveis antiquebra em
polipropileno. Puxadores metdlicos e cilindricos, em ago escovado. Sapatas
niveladoras com base em nylon injetado na cor preta e barra roscada de no
minimo 5/16” x 25mm para fixagdo nas quatro extremidades. Pinos metalicos
fixos nas laterais internas dos armérios por buchas plésticas.

Componente Interno: 01 (uma) prateleira com 18mm de espessura, na cor do
mobiliario, e bordas protegidas por perfil em termoplastico, na mesma cor da
prateleira, com regulagem de altura por pinos metalicos nas laterais internas dos
armarios.

Tratamento antiferruginoso: Todos os componentes metalicos deverdo ser
submetidos a um processo de tratamento antiferruginosso, com desengraxante,
desencapante e fosfatizante com utilizagdo de fosfato orgénico que ndo geram
efluentes, garantindo desta forma, um produto com auséncia de agentes
corrrosivos sobre a superficie da pega que evita pontos de oxidagdo. Pintura em
epoxi-po.

Dimensdes Aproximadas: Altura 740mm / Profundidade: 500 mm / Largura:
800 mm. Garantia de 05 (cinco) anos de fabricagdo. Com certificagdo para norma
NBR ABNT 13961.

PRECO
- QTDE p PRECO TOTAL
ITEM ESPECIFICACAO UNITARIO C
ESTIMADA MAXIMO MAXIMO
5 | Armario baixo com duas portas, na cor freijé, conforme padrio PR/MS, com as 3 R$ 682,00 R$ 2.046,00

especificagcdes minimas:

Estrutura: formada por tampo, fundo e laterais confeccionadas em madeira
prensada de MDF/MDP com ambas as faces em laminado melaminico liso de
baixa pressao.

Tampo com espessura de 25mm. Acabamento das extremidades reto em fita de
poliestireno 3mm de espessura sendo a parte superior da fita arredondada com
raio de 2,5mm, na mesma cor do tampo. As fitas de poliestireno sdo coladas pelo
processo Hot Melt. Fixa¢do do tampo na base por meio de buchas metalicas de
alta resisténcia, facilitando a montagem e a eventual desmontagem.

Laterais com espessura de 18mm. Acabamento em todas as bordas em fita de
poliestireno 1mm de espessura. As fitas de poliestireno sdo coladas pelo processo
Hot Melt. Furagdo em toda extensdo da lateral para regulagem dos componentes
internos e pino metalicos, fixados em buchas que se encontram nas laterais e
pegas plasticas encaixadas nas extremidades dos componentes internos para
travamento com os respectivos pinos, facilitando a alteragdo conforme
necessidade de uso, dispensando o uso de ferramentas.

Fundo com espessura de 18mm e com ambas as faces em laminado melaminico
texturizado de baixa pressao.

Base confeccionada em tubo de ago retangular 30x60 mm com espessura de
1,2mm em formato de quadro composto por 4 tubos com cantos cortados em >
esquadria e soldados com sapatas niveladoras.

Fechamento: 02 (duas) portas de abrir fixadas por 2 dobradicas em cada porta
com abertura de 270 graus. Confeccionadas em MDF/MDP, revestido nas duas
faces em laminado melaminico padrdo madeirado, com gramatura de 80g, termo
fundido em BP. Espessura 18mm. Acabamento em todas as bordas em fita de
poliestireno 1mm de espessura. As fitas de poliestireno sdo coladas pelo processo
Hot Melt. Batente das portas em perfil de aco SAE 1010/1020.

Ferragens: Dobradi¢as em aco Zamak com eixo externo com abertura de 270
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graus, com prote¢do para remocdo involuntaria. Fechadura portas cilindro com
travamento das portas na estrutura com duas chaves articuldveis antiquebra em
polipropileno. Puxadores metalicos e cilindricos, em ago escovado. Sapatas
niveladoras com base em nylon injetado na cor preta e barra roscada de no
minimo 5/16” x 25mm para fixagdo nas quatro extremidades. Pinos metalicos
fixos nas laterais internas dos armarios por buchas plasticas.

Componente Interno: 01 (uma) prateleira com 18mm de espessura, na cor do
mobilidrio, e bordas protegidas por perfil em termoplastico, na mesma cor da
prateleira, com regulagem de altura por pinos metalicos nas laterais internas dos
armarios.

Tratamento antiferruginoso: Todos os componentes metalicos deverdo ser
submetidos a um processo de tratamento antiferruginosso, com desengraxante,
desencapante e fosfatizante com utilizagdo de fosfato orgénico que ndo geram
efluentes, garantindo desta forma, um produto com auséncia de agentes
corrrosivos sobre a superficie da pega que evita pontos de oxidagdo. Pintura em
epOxi-po.

Dimensdes Aproximadas: Altura 740mm / Profundidade: 500 mm / Largura:
800 mm. Garantia de 05 (cinco) anos de fabricagdo. Com certificagdo para norma
NBR ABNT 13961.

ITEM

ESPECIFICACAO

QTDE
ESTIMADA

PRECO
UNITARIO
MAXIMO

PRECO TOTAL
MAXIMO

Gaveteiro volante com 03 (trés) gavetas na cor bege (201) ovo, conforme padrdo
PR/MS, com as especificagdes minimas:

Estrutura: formada por tampo, fundo e laterais confeccionadas em madeira
prensada de MDF/MDP com ambas as faces em laminado melaminico liso de
baixa pressao.

Tampo com espessura de 25mm. Acabamento das extremidades reto em fita de
poliestireno 3mm de espessura sendo a parte superior da fita arredondada com
raio de 2,5mm, na mesma cor do tampo. As fitas de poliestireno sdo coladas pelo
processo Hot Melt. Fixacdo do tampo na base por meio de buchas metalicas de
alta resisténcia, facilitando a montagem e a eventual desmontagem.

Laterais com espessura de 18mm. Acabamento em todas as bordas em fita de
poliestireno 1mm de espessura. As fitas de poliestireno sdo coladas pelo processo
Hot Melt.

Fundo com espessura de 18mm ¢ com ambas as faces em laminado melaminico
texturizado de baixa pressdo.

Base confeccionada em tubo de aco retangular 30x60 mm com espessura de
1,2mm em formato de quadro composto por 4 tubos com cantos cortados em Y2
esquadria e soldados com sapatas niveladoras.

Gavetas: 03 (trés) gavetas, com frente em MDF/MDP, revestido nas duas faces
em laminado melaminico padrdo liso, com gramatura de 80g, termo fundido em
BP, com espessura 18mm. Acabamento em todas as bordas em fita em fita de
poliestireno 1mm de espessura. As fitas de poliestireno sdo coladas pelo processo
Hot Melt. Quadro e fundo em chapa metalica 0,7mm estampada, dobrada e
soldada, tratado com fosfatizacdo anti-ferrugem, pintado pelo processo
eletrostatico com tinta epoxi po texturizada na cor preta, com pontos de solda sem
relevos aparentes.

Ferragens: Fechadura das gavetas cilindrica com travamento das portas na
estrutura com duas chaves articuldveis antiquebra em polipropileno, com
fechamento simultaneo em todas as gavetas. Corredicas metalicas com roldanas
de nylon. Rodizios em plastico injetado com duplo giro. Puxadores metalicos em
alca, tipo aco escovado.

Tratamento antiferruginoso: Todos os componentes metalicos deverdo ser
submetidos a um processo de tratamento antiferruginosso, garantindo um produto
com auséncia de agentes corrosivos sobre a superficie da pega que evita pontos de
oxidacdo induzidas a secagem. Pintura em epoxi-po.

Dimensdes Aproximadas: Altura 630mm / Profundidade: 500 mm / Largura:
460mm. Garantia de 05 (cinco) anos de fabricagéo.

Com certificag@o para norma NBR ABNT 13961.

30

R$ 601,00

R$ 18.030,00

ITEM

ESPECIFICACAO

QTDE
ESTIMADA

PRECO
UNITARIO
MAXIMO

PRECO TOTAL
MAXIMO

Gaveteiro volante com 03 (trés) gavetas na cor freijo, conforme padrdo PR/MS,
com as especificagdes minimas:

Estrutura: formada por tampo, fundo e laterais confeccionadas em madeira
prensada de MDF/MDP com ambas as faces em laminado melaminico liso de
baixa pressdo.

3

RS 608,25

RS$ 1.824,75
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Tampo com espessura de 25mm. Acabamento das extremidades reto em fita de
poliestireno 3mm de espessura sendo a parte superior da fita arredondada com
raio de 2,5mm, na mesma cor do tampo. As fitas de poliestireno sdo coladas pelo
processo Hot Melt. Fixacdo do tampo na base por meio de buchas metalicas de
alta resisténcia, facilitando a montagem e a eventual desmontagem.

Laterais com espessura de 18mm. Acabamento em todas as bordas em fita de
poliestireno 1mm de espessura. As fitas de poliestireno sdo coladas pelo processo
Hot Melt.

Fundo com espessura de 18mm e com ambas as faces em laminado melaminico
texturizado de baixa pressdo.

Base confeccionada em tubo de aco retangular 30x60 mm com espessura de
1,2mm em formato de quadro composto por 4 tubos com cantos cortados em Y2
esquadria e soldados com sapatas niveladoras.

Gavetas: 03 (trés) gavetas, com frente em MDF/MDP, revestido nas duas faces
em laminado melaminico padrdo liso, com gramatura de 80g, termo fundido em
BP, com espessura 18mm. Acabamento em todas as bordas em fita em fita de
poliestireno 1mm de espessura. As fitas de poliestireno sdo coladas pelo processo
Hot Melt. Quadro e fundo em chapa metélica 0,7mm estampada, dobrada e
soldada, tratado com fosfatizagdo anti-ferrugem, pintado pelo processo
eletrostatico com tinta epoxi po texturizada na cor preta, com pontos de solda sem
relevos aparentes.

Ferragens: Fechadura das gavetas cilindrica com travamento das portas na
estrutura com duas chaves articulaveis antiquebra em polipropileno, com
fechamento simultdneo em todas as gavetas. Corredigas metalicas com roldanas
de nylon. Rodizios em plastico injetado com duplo giro. Puxadores metalicos em
alca, tipo aco escovado.

Tratamento antiferruginoso: Todos os componentes metalicos deverdo ser
submetidos a um processo de tratamento antiferruginosso, garantindo um produto
com auséncia de agentes corrosivos sobre a superficie da peca que evita pontos de
oxidagdo induzidas a secagem. Pintura em epoxi-po.

Dimensdes Aproximadas: Altura 630mm / Profundidade: 500 mm / Largura:
460mm. Garantia de 05 (cinco) anos de fabricago.

Com certificag@o para norma NBR ABNT 13961.

ITEM

ESPECIFICACAO

QTDE
ESTIMADA

PRECO
UNITARIO
MAXIMO

PRECO TOTAL
MAXIMO

Mesa em “L” com peninsula (LxLxPxA) (1200X 2500X600X730MM) na cor
freijo, conforme padrio PR/MS - As medidas externas poderdo ser aproximadas.
Tampo em madeira MDP de 25mm de espessura, revestida com melaminico de
baixa pressdo (BP), em ambas as faces, com fita de borda de 2mm de espessura
em todos os lados e com raio de 2,5mm nas arestas. Painel frontal em madeira
MDP de 18mm de espessura, revestida com melaminico de baixa pressdo (BP),
em ambas as faces e com fita de borda de PVC, com 0,5mm de espessura, em
todo seu perimetro. Estrutura lateral em chapa ago SAE 1020 estampado de
1,06mm em forma oblongular no tamanho de 38x200mm, com estampo central
estruturando a coluna e haste de tubo eliptico ago SAE 1020 de 20x45mm com
estampos nas duas extremidades. Ponteiras em polipropileno para a colocagdo das
sapatas. Calha central removivel de polipropileno, para a passagem de
fiag@o.Pintura com tratamento anti-corrosivo por fosfatizagdo e acabamento em
pintura epoxi-pd. Estrutura de canto em chapa aco SAE 1020 estampado de
1,06mm em forma quadrada no tamanho de 90x90mm com um raio em um vértice
de 2mm, na parte superior uma chapa de aco SAE 1020 de 3mm. Calha central
removivel de polipropileno, para a passagem de fiagdo. Pintura com tratamento
anti-corrosivo por fosfatizagdo e acabamento em pintura epoxi-po.

05 (cinco) anos de fabricagdo. Com certificagao para norma NBR ABNT 13966.

RS 1.251,66

RS 6.258,30

ITEM

ESPECIFICACAO

QTDE
ESTIMADA

PRECO
UNITARIO
MAXIMO

PRECO TOTAL
MAXIMO

Mesa em “L” com peninsula (LxLxPxA) (1200X 2500X600X730MM) na na cor
bege (201) ovo, conforme padrio PR/MS - As medidas externas poderdo ser
aproximadas.(LxLxPxA) (1200X 2500X600X730MM)

Tampo em madeira MDP de 25mm de espessura, revestida com melaminico de
baixa pressdo (BP), em ambas as faces, com fita de borda de 2mm de espessura
em todos os lados e com raio de 2,5mm nas arestas. Painel frontal em madeira
MDP de 18mm de espessura, revestida com melaminico de baixa pressdo (BP),
em ambas as faces e com fita de borda de PVC, com 0,5mm de espessura, em
todo seu perimetro. Estrutura lateral em chapa aco SAE 1020 estampado de
1,06mm em forma oblongular no tamanho de 38x200mm, com estampo central

12

R$ 1.209,33

RS 14.511,96
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estruturando a coluna e haste de tubo eliptico ago SAE 1020 de 20x45mm com
estampos nas duas extremidades. Ponteiras em polipropileno para a colocagdo das
sapatas. Calha central removivel de polipropileno, para a passagem de
fiagdo.Pintura com tratamento anti-corrosivo por fosfatizagdo e acabamento em
pintura epoxi-po. Estrutura de canto em chapa aco SAE 1020 estampado de
1,06mm em forma quadrada no tamanho de 90x90mm com um raio em um vértice
de 2mm, na parte superior uma chapa de aco SAE 1020 de 3mm. Calha central
removivel de polipropileno, para a passagem de fiagao. Pintura com tratamento
anti-corrosivo por fosfatizagdo e acabamento em pintura epoxi-po.

05 (cinco) anos de fabricagdo. Com certificagdo para norma NBR ABNT 13966.

ITEM

ESPECIFICACAO

QTDE
ESTIMADA

PRECO
UNITARIO
MAXIMO

PRECO TOTAL
MAXIMO

10

Mesa retangular estagiario na cor bege (201) ovo, conforme padrdo PR/MS com
as especificagdes minimas:

Estrutura: formada por tampo retangular em madeira MDF/MDP, revestido nas
duas faces em laminado melaminico liso com espessura de 25mm. Acabamento
das extremidades longitudinais reto em fita de poliestireno 3mm de espessura e na
parte lateral 1mm, sendo a parte superior da fita arredondada com raio de 2,5mm,
na mesma cor do tampo. As fitas de poliestireno sdo coladas pelo processo Hot
Melt. O tampo fixado as estruturas através de bucha metdlica com rosca métrica
interna de didmetro 6mm (M”) e profundidade 13mm. Guia de cabos
confeccionada em poliestireno injetado, com @ interno de 60mm na cor do
revestimento, orificio de passagem de cabos com arremate e tampa injetadas
localizado no canto da mesa.

Estruturas laterais: confeccionada em ago, composta por duas colunas em chapa
dobrada com 1,2mm de espessura, verticais e paralelas, soldadas sob uma chapa
metalica dobrada, que faz a fixagdo no tampo, e sobre uma base horizontal em
chapa de ago de 2mm de espessura. Tampa interna confeccionada em chapa de
aco de 1,2mm dobrada e com divisdo interna para passagem de fios fixada através
de um sistema de click no quadro da estrutura. Tampa externa confeccionada em
chapa de aco de 1,2mm dobrada, fixada também através de um sistema de click
no quadro da estrutura.

Estrutura Central:Coluna central confeccionada por duas chapas metalicas de
espessura 1,2mm dobradas e soldadas em si. Fixado no tampo através de dois
suportes de estruturas confeccionados em chapa de ago SAE 1010/1020 espessura
1,9mm. Tratado com fosfatizagdo anti-ferrugem, pintado pelo processo
eletrostatico com tinta epoxi-po texturizada, com pontos de solda sem relevos
aparentes. Possui na face frontal uma tampa removivel no sentido vertical ,
produzida em perfil de aluminio de espessura 1,2mm.

Painéis frontais: com espessura de 18mm. Acabamento em todas as bordas em
fita de poliestireno lmm de espessura. As fitas de poliestireno sdo coladas pelo
processo Hot Melt, seguindo as cores do tampo, fixado as estruturas laterais
através de bucha metalica (zamak) com rosca métrica interna de didmetro 6mm
(M6) e profundidade 13mm.

Ferragens: sapatas niveladoras com base em nylon injetado na cor preta e barra
roscada de no minimo 5,16” x 25mm para fixa¢@o nas quatro extremidades.
Calhas para passagem de cabos em chapa de aco SAE 1010/1020 dobrada de
espessura de 1lmm, com tratamento por fosfatizagdo antiferrugem, pintado pelo
processo eletrostatico com tinta epoxi-po na cor grafite, com pontos de solda sem
relevos aparentes.

Tratamento antiferruginoso: Todos os componentes metalicos deverdo ser
submetidos a um processo de tratamento antiferruginosso, garantindo um produto
com auséncia de agentes corrosivos sobre a superficie da peca que evita pontos de
oxidacdo induzidas a secagem. Com pintura eletrostatica em epoxi po cor grafite.
Dimensdes Aproximadas: Altura 740mm / Profundidade: 800 mm / Largura:
1200mm. Garantia de 05 (cinco) anos de fabricacdo. Com certificagdo para
norma NBR ABNT 13966.

10

R$ 550,00

R$ 5.500,00

ITEM

ESPECIFICACAO

QTDE
ESTIMADA

PRECO
UNITARIO
MAXIMO

PRECO TOTAL
MAXIMO

11

Estacdo de trabalho em L cor bege (201) ovo, conforme padrdo PR/MS, com as
especificagdes minimas:

Tampo unico formato em L, profundidade de 600mm, raio de borda de contato
com o usuario 350mm, em madeira MDF/MDP, revestido nas duas faces em
laminado melaminico liso com espessura de 25mm. Acabamento das
extremidades longitudinais reto em fita de poliestireno 3mm de espessura e na
parte lateral 1mm, sendo a parte superior da fita arredondada com raio de 2,5mm,

15

R$ 1.237,00

R$ 18.555,00
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na mesma cor do tampo. As fitas de poliestireno sdo coladas pelo processo Hot
Melt. O tampo fixado as estruturas através de bucha metalica com rosca métrica
interna de didmetro 6mm (M6) e profundidade 13mm. Guia de cabos
confeccionado em poliestireno injetado, com @ interno de 60mm na cor do
revestimento, orificio de passagem de cabos com arremate ¢ tampa injetadas
localizado no canto da mesa.

Estruturas laterais: confeccionada em aco, composta por duas colunas em chapa
dobrada com 1,2mm de espessura em formato semi-eliptico, verticais e paralelas,
soldadas sob uma chapa metalica dobrada, que faz a fixagdo no tampo, e sobre
uma base horizontal em chapa de ago de 2mm de espessura. Tampa interna
confeccionada em chapa de aco de 1,2mm dobrada e com divisdo interna para
passagem de fios fixada através de um sistema de click no quadro da estrutura.
Tampa externa confeccionada em chapa de ago de 1,2mm dobrada, fixada
também através de um sistema de click no quadro da estrutura.

Estrutura Central:Coluna central confeccionada por duas chapas metalicas de
espessura 1,2mm dobradas e soldadas em si. Fixado no tampo através de dois
suportes de estruturas confeccionados em chapa de ago SAE 1010/1020 espessura
1,9mm. Tratado com fosfatizagdo anti-ferrugem, pintado pelo processo
eletrostatico com tinta epdxi-pd texturizada, com pontos de solda sem relevos
aparentes. Possui na face frontal uma tampa removivel no sentido vertical ,
produzida em perfil de aluminio de espessura 1,2mm.

Painéis frontais: com espessura de 18mm. Acabamento em todas as bordas em
fita de poliestireno lmm de espessura. As fitas de poliestireno sdo coladas pelo
processo Hot Melt, seguindo as cores do tampo, fixado as estruturas laterais
através de bucha metalica (zamac) com rosca métrica interna de didmetro 6mm
(M6) e profundidade 13mm.

Ferragens: sapatas niveladoras com base em nylon injetado na cor preta e barra
roscada de no minimo 5,16” x 25mm para fixacdo nas quatro extremidades.
Calhas para passagem de cabos em chapa de aco SAE 1010/1020 dobrada de
espessura de 1lmm, com tratamento por fosfatizagdo anti-ferrugem, pintado pelo
processo eletrostatico com tinta epoxi-p6 texturizada, com pontos de solda sem
relevos aparentes.

Tratamento antiferruginoso e pintura de pecas metalicas — todos os
componentes metalicos sdo submetidos a um processo de tratamento
antiferruginoso, utilizando-se como base o fosfato organico, com pintura
eletrostatica em epoxi po cor grafite.

Dimensdes Aproximadas: Profundidade 1400mm x Largura 1400mm x Altura
740mm. Garantia de 05 (cinco) anos de fabricagdo.Com certificagdo para norma
NBR ABNT 13966.

PRECO
< QTDE { PRECO TOTAL
ITEM ESPECIFICACAO UNITARIO ‘
ESTIMADA MAXIMO MAXIMO
Mesa de apoio retangular, com rodizio, na cor (201) ovo, conforme padrdo
PR/MS, medindo 800mm x 600 x740mm, com as especificagdes minimas: Tampo
MDF com 15mm de espessura; Acabamento em fita de borda PVC 02mm coladas
pelo sistema hot melt
Estruturas laterais: confeccionada em aco, composta por duas colunas em chapa
dobrada com 1,2mm de espessura em formato retangular, verticais e paralelas,
soldadas sob uma chapa metalica dobrada, que faz a fixagdo no tampo, e sobre
uma base horizontal em chapa de ago dobrada.
12 Estrutura Central:Coluna central confeccionada em MDF com espessura de 10 RS 674,33 RS 6.743,30
1.5mmes.
Tratamento antiferruginoso: Todos os componentes metalicos deverdo ser
submetidos a um processo de tratamento antiferruginosso, garantindo um produto
com auséncia de agentes corrosivos sobre a superficie da pega que evita pontos de
oxidagdo induzidas a secagem. Com pintura eletrostatica em epoxi po cor grafite.
Dimensdes Aproximadas: 800mm x 600 x740mm. Garantia de 05 (cinco) anos
de fabricag@o. Com certificagcdo para norma NBR ABNT 13966.
PRECO
< QTDE ‘ PRECO TOTAL
ITEM ESPECIFICACAO UNITARIO c
ESTIMADA MAXIMO MAXIMO
13 |Mesa de apoio retangular, com rodizio, na cor freijé, conforme padrdo PR/MS, 3 R$ 701,00/ R$2.103,00

medindo 800mm x 600 x740mm, com as especificagdes minimas: Tampo MDF
com 15mm de espessura; Acabamento em fita de borda PVC 02mm coladas pelo
sistema hot melt

Estruturas laterais: confeccionada em aco, composta por duas colunas em chapa
dobrada com 1,2mm de espessura em formato retangular, verticais e paralelas,
soldadas sob uma chapa metalica dobrada, que faz a fixagdo no tampo, e sobre
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uma base horizontal em chapa de ago dobrada.

Estrutura Central:Coluna central confeccionada em MDF com espessura de
1.5mmes.

Tratamento antiferruginoso: Todos os componentes metalicos deverdo ser
submetidos a um processo de tratamento antiferruginosso, garantindo um produto
com auséncia de agentes corrosivos sobre a superficie da peca que evita pontos de
oxidagdo induzidas a secagem. Com pintura eletrostatica em epoxi po cor grafite.
Dimensdes Aproximadas: 800mm x 600 x740mm. Garantia de 05 (cinco) anos
de fabricag@o. Com certificagdo para norma NBR ABNT 13966.

ITEM

ESPECIFICACAO

QTDE
ESTIMADA

PRECO
UNITARIO
MAXIMO

PRECO TOTAL
MAXIMO

14

Mesa de Reunido, na cor bege (201) ovo, conforme padrio PR/MS, medindo
aproximadamente (LxLxPxA) (3600X1000/1200/1000X740mm):

Tampo: superficie em dois modulos, sobreposta a estrutura. Em madeira MDP
(aglomerado) de 25 mm de espessura, revestida em laminado melaminico de baixa
pressdo texturizado em ambas as faces. Borda longitudinal com acabamento em
Fita de PVC de 3 mm de espessura, colada a quente pelo sistema holt-melt, com
raio minimo de 2,5 mm, em todo seu perimetro. Fixada as estruturas laterais
tubulares da mesa através de parafusos de ago e buchas metalicas.

Estrutura: 06 estruturas laterais verticais tubulares de 04” (101,60 mm) de
diametro, em chapa de aco #14 (1,90 mm) de espessura. As estruturas devem se
interligar por meio de travessas em tubo retangular 60x40 em chapa de ago #16
(1,50 mm) de espessura, fixadas através de parafusos. Colocagao de rebites de
repuxo de ago para adaptacgdo de reguladores de nivel. Componentes metalicos:
todas as pegas metalicas devem receber pré-tratamento de desengraxamento,
decapagem e fosfatizacdo, preparando a superficie para receber a pintura. Pintura
epoxi-p6 aplicada pelo processo de deposigao eletrostatica com polimerizagdo em
estufa. Com certificagio NBR ABNT 13966.Garantia de 05 (cinco) anos de
fabricagdo. Com certificagdo para norma NBR ABNT 13966.

R$ 1.689,00

R$ 6.756,00

ITEM

ESPECIFICACAO

QTDE
ESTIMADA

PRECO
UNITARIO
MAXIMO

PRECO TOTAL
MAXIMO

15

Estacdo de Estudo Individual na cor bege (201) ovo, conforme padrao PR/MS,
medindo 850 mm(L) x 825 mm(P) x 1370 mm(A) e especificagdes minimas:
Tampo. em madeira MDP (aglomerado), revestida em laminado melaminico de
baixa pressdo texturizado em ambas as faces. Borda frontal e posterior com
acabamento em fita de PVC, colada a quente pelo sistema holt-melt em todo seu
perimetro. Bordas transversais com acabamento em fita de PVC colada a quente
pelo sistema holt-melt, em todo seu perimetro.

Painel lateral: dois painéis em madeira MDP (aglomerado), revestida em
laminado melaminico de baixa pressdo texturizado em ambas as faces. Borda
longitudinal com acabamento em fita de PVC colada a quente pelo sistema holt-
melt, em todo seu perimetro. Borda posterior e base com acabamento em fita de
PVC colada a quente pelo sistema holt-melt. Na base inferior colocaggo de rebites
de repuxo de ago para adaptagdo de reguladores de nivel.

Painel frontal: em madeira MDP (aglomerado) revestida em laminado
melaminico de baixa pressdo texturizado em ambas as faces. Bordas com
acabamento em fita de PVC de colada a quente pelo sistema holt-melt.
MONTAGEM: a superficie, os painéis laterais e o painel frontal deverdo ser
ligados entre si pelo sistema mini-fix, possibilitando assim a montagem e
desmontagem dos mesmos, varias vezes, sem perda da qualidade.

Estrutura: em tubo de aco, todas as pecas metalicas devem receber pré-
tratamento de desengraxamento, decapagem e fosfatizagdo, preparando a
superficie para receber a pintura. Pintura epdxi-p6 aplicada pelo processo de
deposigdo eletrostatica com polimerizagdo em estufa. Garantia de 05 (cinco) anos
de fabricagdo. Com certificagdo para norma NBR ABNT 13966.

R$ 1.208,00

R$ 7.248,00

ITEM

ESPECIFICACAO

QTDE
ESTIMADA

PRECO
UNITARIO
MAXIMO

PRECO TOTAL
MAXIMO

16

Conjunto para refeitorio com 06 (seis) lugares na cor bege (201) ovo, conforme
padrao PR/MS, medindo 1800 mm(L) x 800 mm(P) x 740 mm(A)

Tampo mesa: em MDF madeira fabricada a partir de aglutinagdo de fibras de
madeira com resinas sintética em acdo conjunta de temperatura e pressdo. Para a
obtengdo das fibras a madeira é cortada em pequenos cavacos que, em seguida,

4

R$ 1.819,75

R$ 7.279,00
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sdo triturados por equipamentos denominados desfibradores. Forma retangular
com corte chanfrado nas laterais, revestimento na parte superior e lateral com
laminado, apresentando estabilidade de cores, resisténcia ao impacto, alta
resisténcia a produtos quimicos, barreiras contra mofos e cupins e ndo apresenta
amarelamento. Colado a quente com cola branca a base d’agua. Estrutura mesa:
04 estruturas em “U” ligadas de duas em duas, com travamento através de outra
estrutura em “U” invertido, em tubo de ago com sec¢do redonda

Assento cadeira: em MDF de 18 mm de espessura fabricada a partir de
aglutinagdo de fibras de madeira com resinas sintética em agdo conjunta de
temperatura e pressdo. Na forma circular com bordas abauladas, revestimento na
parte superior e lateral com laminado ecoldgico, produzido com processo de alta
tecnologia fabril,apresenta estabilidade de cores, resisténcia ao impacto, alta
resisténcia a produtos quimicos, barreiras contra mofos e cupins e ndo apresenta
amarelamento. Colado a quente com cola branca a base d’agua.

Estrutura cadeira. estrutura da cadeira formada por tubos de ago com se¢do
redonda . MONTAGEM: de facil montagem com a utilizagdo de bucha, rebite
repuxo fixado na estrutura de ago, e parafuso, montagem pratica e agil que, além
de trazer flexibilidade, permite que o mobilidrio seja desmontado ¢ montado em
outros ambientes com facilidade e rapidez, além do acabamento e resisténcia.
Componentes metalicos: todas as pegas metalicas recebem pré-tratamento de
desengraxamento, decapagem e fosfatiza¢do, preparando a superficie para receber
a pintura. Pintura ep6xi-p6 aplicada pelo processo de deposicéo eletrostatica com
polimerizagdo em estufa. Garantia de 05 (cinco) anos de fabricagdo. Com
certificagdo para norma NBR ABNT 13966.

PRECO
< QTDE { PRECO TOTAL
ITEM ESPECIFICACAO UNITARIO c
ESTIMADA MAXIMO MAXIMO

Poltrona fixa para atendimento de Pessoa Obesa (P.O) Assento / Encosto:

Estrutura em resina de engenharia termoplastica injetada. Espuma em poliuretano

flexivel isenta de CFC, alta resiliéncia, alta resisténcia a propagagdo de rasgo, alta

tensdo de alongamento e ruptura, baixa fadiga dinamica e baixa deformacao

permanente com densidade de 50 a 55 kg/m3 no assento ¢ 45 a 50 kg/m3 no

encosto, moldada anatomicamente; encosto fixo. Deve suportar peso de até
17 |150kg. 4 R$ 1.300,39| R$5.201,56

Dimensodes minimas exigidas:

Medidas do assento: L620mm x P470mm

Medidas do encosto: L580mm x A630mm

Revestimento: Couro sintético, ecoldgico ou vinil na cor preta. Garantia minima

de 05 anos.

Com certificag@o para norma NBR ABNT 13962.

PRECO
< QTDE ‘ PRECO TOTAL
ITEM ESPECIFICACAO UNITARIO c
ESTIMADA MAXIMO MAXIMO

18 |Poltrona para auditério para atendimento de pessoa obesa (PO): aquisi¢do e 1 R$ 1.667,26| R$ 1.667,26

instalagdo de poltrona para auditorio com espaldar médio, afixadas no chdo, com
assento e encosto rebativeis, com prancheta escamoteavel. Estrutura do assento e
do encosto em madeira compensada moldada anatomicamente, com colagem
transversal e longitudinal da madeira laminada. As laminas empregadas que
devem ser de procedéncia legal, devem ser coladas a base de uréia-formol e
moldadas com prensas aquecidas com uma temperatura minima de 90°, ¢ com
pressdo interna no molde de 12 a 18 Kg/cm?2, no minimo. Devem ser empregados,
no processo, componentes que tratam a madeira, evitando a presenga de fungos, e
pragas naturais como o cupim. A espessura da estrutura de madeira do assento e
do encosto ¢ de, no minimo, 15mm, e empregadas 10 laminas de madeira. As
estruturas do assento e do encosto devem receber porcas com garras, através das
quais deverdo ser fixados os parafusos para devida montagem e instalagdo de
mecanismos. Tal ferragem deve garantir a perfeita fixagdo dos componentes, sem
o afrouxamento dos parafusos e preservando a durabilidade da estrutura de
madeira. Na fixacdo de componentes que sofrerdo esforgos fisicos, devido aos
movimentos dos mecanismos, além da porca com garra, deve-se utilizar trava
quimica no momento em que sdo colocados os parafusos, evitando o
afrouxamento dos mesmos, bem como evitando o surgimento de ruidos
indesejaveis, decorrentes do afrouxamento. Blindagens: o contra assento e o
contra encosto devem ser revestidos com blindagens em copolimero de
polipropileno injetado e fosco (caracteristica real do puro polipropileno que tem
alta resisténcia a fratura por flexdo ou fadiga). O contra assento e o contra
encosto devem ser dotados de orificios que favoregam a absor¢do actstica. As
blindagens devem ser fixadas nas estruturas de modo a impossibilitar a flexdo do
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material e, consequentemente, evitar a emissao de ruidos. Os parafusos utilizados
na fixagdo das blindagens devem ficar totalmente embutidos em cavidades
projetadas para recebé-los, ou seja, os parafusos de fixagdo da capa de
polipropileno ndo podem ultrapassar a superficie da blindagem.

Almofadas: almofadas em espuma de poliuretano injetada com densidade
controlada de 57 +/- 2 kg/m3 para o assento e, 52 +/- 2 kg/m3 para o encosto,
garantindo que sua performance durante todo o periodo de garantia. Durante a
produgdo a espuma deve receber um agente quimico que retarda a propagagdo do
fogo. Conforme norma NBR 9050:2004 ABNT, (I) 8.2.1.2.5: “Os assentos para
P.MR e P.O devem estar localizados junto aos corredores e de preferéncia nas
fileiras contiguas as passagens transversais, sendo que os apoios para bragos no
lado junto aos corredores devem ser do tipo basculantes ou removiveis, conforme
figura 152” e (II) item 8.2.1.3.3: “Os assentos para P.O. Devem ter largura
equivalente a de dois assentos adotados no local e possuir um espaco livre frontal
de no minimo 0,60m, conforme figura 152. Estes assentos devem suportar uma
carga de 250 Kg”.

Revestimento das almofadas devem ser produzidos em pura 1a virgem, com
espessura de 2mm e gramatura de 350 +/_ 20g/m2, ou poliéster na cor preta.
Garantia minima de 05 anos. A poltrona devera ser instalada na futura sede da
PRM de Dourados.

Com certificag@o para norma NBR ABNT 13962.

ITEM

ESPECIFICACAO

QTDE
ESTIMADA

PRECO
UNITARIO
MAXIMO

PRECO TOTAL
MAXIMO
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Poltrona para auditério para atendimento de pessoa com mobilidade
reduzida (P.M.R): Aquisi¢cdo e instalagdo de poltrona para auditéorio com
espaldar médio, assento e encosto rebativeis, com prancheta escamoteavel.
Estrutura do assento e encosto: em madeira compensada moldada
anatomicamente, com colagem transversal e longitudinal da madeira laminada. As
laminas empregadas que devem ser de procedéncia legal, devem ser coladas a
base de uréia-formol e moldadas com prensas aquecidas com uma temperatura
minima de 90°, e com pressdo interna no molde de 12 a 18 Kg/cm2, no minimo.
Devem ser empregados, no processo, componentes que tratam a madeira, evitando
a presenca de fungos e pragas naturais como o cupim. A espessura da estrutura de
madeira do assento e do encosto ¢ de, no minimo, 15mm, e empregadas 10
laminas de madeira. As estruturas do assento e do encosto devem receber porcas
com garras, através das quais deverdo ser fixados os parafusos para devida
montagem e instalagdo de mecanismos. Tal ferragem deve garantir a perfeita
fixacdo dos componentes, sem o afrouxamento dos parafusos e preservando a
durabilidade da estrutura de madeira. Na fixagdo de componentes que sofrerdo
esforgos fisicos, devido aos movimentos dos mecanismos, além da porca com
garra, deve-se utilizar trava quimica no momento em que sdo colocados os
parafusos, evitando o afrouxamento dos mesmos, bem como evitando o
surgimento de ruidos indesejaveis, decorrentes do afrouxamento.

Blindagens: o contra assento e o contra encosto devem ser revestidos com
blindagens em copolimero de polipropileno injetado e fosco (caracteristica real do
puro polipropileno que tem alta resisténcia a fratura por flexdo ou fadiga). O
contra assento e o contra encosto devem ser dotados de orificios que favorecam a
absor¢do acustica. As blindagens devem ser fixadas nas estruturas de modo a
impossibilitar a flexdo do material e, consequentemente, evitar a emissdo de
ruidos. Os parafusos utilizados na fixagdo das blindagens devem ficar totalmente
embutidos em cavidades projetadas para recebé-los, ou seja, os parafusos de
fixagdo da capa de polipropileno nao podem ultrapassar a superficie da
blindagem.

Almofadas: almofadas em espuma de poliuretano injetada com densidade
controlada de 57 +/- 2 kg/m3 para o assento e, 52 +/- 2 kg/m3 para o encosto,
garantindo que sua performance durante todo o periodo de garantia. Durante a
produgdo a espuma deve receber um agente quimico que retarda a propagagdo do
fogo. Conforme norma NBR 9050:2004 ABNT, (I) 8.2.1.2.5: “Os assentos para
P.MR e P.O devem estar localizados junto aos corredores e de preferéncia nas
fileiras contiguas as passagens transversais, sendo que os apoios para bragos no
lado junto aos corredores devem ser do tipo basculantes ou removiveis, conforme
figura 152” e (II) item 8.2.1.3.2: “Os assentos para P.M.R Devem possuir um
espago livre frontal de no minimo 0,60m, conforme figura 152.”

Revestimento das almofadas devem ser produzidos em pura ld virgem, com
espessura de 2mm e gramatura de 350 +/_ 20g/m2, ou poliéster na cor preta.
Garantia minima de 05 anos. A poltrona devera ser instalada na futura sede da
PRM de Dourados.

Com certificag@o para norma NBR ABNT 13962.

R$ 1.470,46

R$ 1.470,46
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ITEM

ESPECIFICACAO

QTDE
ESTIMADA

PRECO
UNITARIO
MAXIMO

PRECO TOTAL
MAXIMO
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Poltrona giratoria, padriao Presidente com espaldar alto e encosto de cabega,
com acabamento em tela, com mecanismos de regulagem, na cor preta, com as
seguintes dimensdes aproximadas: Largura do assento: 470 a 555 mm;
Profundidade do assento: 425 a 515 mm

Altura do assento ao piso: 390 a 670 mm (com mecanismo de regulagem);
Largura do encosto: 450 a 535 mm; Altura do encosto: 600 a 850 mm. Variagdo
maxima permitida: 10 mm para mais ou para menos nas dimensdes.

Assento — Moldado anatomicamente dentroas normas de ergonomia, para
acompanhar o contorno do corpo e com bordas arredondadas para ndo impedir a
circulagdo sanguinea do usuario. Estrutura em polipropileno OU em resina
termoplastica injetada. Almofada em espuma de poliuretano OU espuma injetada
flexivel com densidade entre 50 e 60kg/m® com espessura minima de 40mm
revestida em couro, na cor preta.

Regulagens: Altura do assento ao piso entre 109 e 130 mm, ficando o assento a
uma altura variavel entre 390 a 670 mm. A regulagem de altura do assento devera
ser feita por meio de tubo selado de ar comprimido OU a gas, atendendo as
normas de qualidade e seguranca e devendo ser acionada por sistema de alavanca
OU botao de facil acesso, possibilitando o bloqueio do movimento em, pelo
menos, 4 posi¢des. Regulagem tipo “relax” sincronizado com propor¢do de
deslocamento de 2:1, mantendo o apoio lombar permanente. Além dessas
regulagens devera conter regulagem de profundidade do assento.

Encosto — Espaldar alto com apoio de cabe¢a. Moldado anatomicamente dentro
das normas de ergonomia, para acompanhar o contorno do corpo, sendo sua
estrutura

resistente e de alta qualidade. Estrutura do encosto em polipropileno injetavel OU
injetado em poliamida 6 com vibra de vidro provida de tela flexivel, sem a
utilizagdo de espuma e similares. O encosto devera possibilitar a regulagem de
inclinagdo.

Apoio de cabeca — Devera ser fixado a estrutura do encosto e permitir regulagem
de altura.

Bracos - Apoios de brago injetados em poliuretano OU em poliamida OU em
elastomero termoplastico medindo de 210 a 280 (P) x 70 a 117 (L) mm.
Regulaveis através de sistema de elevagdo e toque OU através de catraca OU
botdes injetados, movimentando-se de maneira sincronizada para cima ou para
baixo com, no minimo 5 posigdes de regulagem. Estrutura do bragco em ago
cromado. Devera permitir regulagem de abertura.

Base - Base giratoria com didmetro minimo de 635 mm, produzida em aluminio
com acabamento polido OU cromado, composta por cinco patas de aluminio
fundido polido OU ago cromado com 5 rodizios de duplo giro, produzidos em
nailon poliamida OU injetado em poliamida 6 OU com refor¢o em poliuretano
para piso frio com suporte em polipropileno, com diametro de, no minimo 63 mm,
com movimentos independentes. Eixo vertical produzido em ago carbono SAE
1010/1020, com acabamento em aluminio fundido polido OU ago cromado,
fixado a base por meio de anel de pressio OU cone morse, com movimento
giratorio por rolamento de esferas e mola amortecedora. Esse eixo vertical devera
garantir a verticalidade do rodizio e seu perfeito funcionamento.

Componentes metalicos - Todos os componentes metalicos devem passar por
tratamento de fosfatizagdo por imersdo, permitindo que as partes internas dos
tubos, travessas e demais componentes, também recebam o tratamento,
provocando uma

reagdo nos cristais superficiais do aco, aumentando a capacidade de ancoragem da
tinta. Pintura epoxi po eletrostatico com polimerizagdo em estufa.

Acabamento — Assento em couro natural. Encosto em tela de baixa abrasao.
Garantia de 05 anos.

Referéncia: Poltrona Principessa Flexform ou similar.

Com certificag@o para norma NBR ABNT 13962.

R$ 2.511,79

R$ 10.047,16

ITEM

ESPECIFICACAO

QTDE
ESTIMADA

PRECO
UNITARIO
MAXIMO

PRECO TOTAL
MAXIMO
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Poltrona giratoria operacional com brago, espaldar médio com as seguintes
dimensdes aproximadas: Largura minima do assento: 470 a 490mm; Profundidade
minima do assento: 460 a 490 mm; Largura minima do encosto: 430 a 450 mm;
Altura minima do encosto: 450 a 480mm; Largura minima do brago: 60 a 90 mm,;
Comprimento minimo do brago: 230 a 260mm; Variagdo maxima permitida: 10
mm para mais ou para menos nas dimensdes.

Assento e encosto — Fabricados em compensado anatomico moldado a quente,

80

R$ 995,13

R$ 79.610,40
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oriundo de madeira de reflorestamento ou de procedéncia legal, isento de
rachaduras e deterioragdo por fungos ou insetos. Estofados com espuma de
poliuretano injetado, de espessura minima de 40mm com densidade entre 50 e
60kg/m*. Acabamento em tecido crepe na cor preta. Fixados a estrutura por meio
de porcas com garras ou porcas insertas no polipropileno e parafusos. Capa de
protecdo e acabamento injetada em polipropileno texturizado e bordas
arredondadas que dispensam o uso do perfil de PVC. A unido do assento e
encosto devera ser através de chapa de aco de no minimo 65mm de largura e 5,0
mm de espessura. De facil limpeza, alta resisténcia mecanica contra impacto e
resistente a produtos quimicos.

Mecanismos — Mecanismo de regulagem de inclinagdo do assento e encosto com
bloqueio em qualquer posicdo através do sistema “freio friccdo” OU com
regulagem de inclinagdo do encosto com travamento multiponto e comando por
alavanca de facil acesso. Suporte do encosto regulavel com curso vertical de, no
minimo, 70 mm, com regulavel por catraca OU caneca articulada e sistema de
amortecedor flexivel. Coluna de

regulagem de altura do assento por acionamento hidraulico a gas ou ar
comprimido, com curso de, no minimo, 100 mm. Os dispositivos de regulagem
devem ser em material polimérico injetado e ser projetados de modo a evitar
movimentos involuntarios, bem como travamentos ou afrouxamentos indesejados
das partes estruturais da cadeira; devem ser operados pelo usudrio em posigdo
sentada, ainda que seja necessario erguer-se da cadeira para fazer o acionamento
no caso da regulagem de altura do assento.

Bracos - Os apodia-bragos devem ser em formato anatomico, regulavel com curso
vertical de 50 mm, injetados em poliuretano por processo integral skin e alma de
aco. Os bragos devem ter regulagem de altura por sistema de cremalheiras OU
botdo injetado e largura por sistema de alavanca em um curso minimo de 40mm e
deverdo ser fixados no mecanismo da cadeira e nunca na estrutura do assento.
Base — Com cinco patas em aco tubular SAE 1008/1010 com tratamento pré-
pintura de desengraxe, decapagem e fostatizagdo, pintadas com tinta pé epoxi,
revestida com capas de polipropileno copolimero OU patas em nylon reforcada
com fibra de vidro, equipadas com rodizios em nylon de duplo giro para piso frio,
eixo e sistema de fixa¢do em ago SAE 1010/1020.

Componentes metalicos — Nas partes metalicas aplicar tratamento anticorrosivo e
pintura eletrostatica a po, polimerizada em estufa, com espessura minima de 40
micras, na cor preta. Em todas as unides de partes metalicas, devera haver no
minimo dois corddes de solda em lados opostos. Soldas deverdo ter superficies
lisas e homogéneas, devendo ndo apresentar nenhuma superficie aspera, pontos
cortantes ou escorias. As partes lubrificadas da cadeira devem ser protegidas, de
modo a evitar o contato com o corpo € com as roupas do usudrio em posi¢do
sentada. Pecas injetadas nd3o devem apresentar rebarbas, falhas de injecdo ou
partes cortantes, devendo ser utilizados matérias puros e pigmentos atoxicos.
Obsl: Todos os elementos acessiveis ao usuario quando em posi¢do sentada
devem ser arredondados, com raio de curvatura maior que 2 mm e possuir
desenho ergondmico, permitindo adequada empunhadura e facil acionamento.
Obs2: Para a fabricacdo ¢ indispensavel seguir especificagdes técnicas e atender
as recomendagdes das normas especificas para cada material. Garantia de 05
anos.

Referéncia: Poltrona Erme Flexform ou similar.

Com certificag@o para norma NBR ABNT 13962.

PRECO
- QTDE h PRECO TOTAL
ITEM ESPECIFICACAO ESTIMADA ‘ﬁi%ﬁg’ MAXIMO
22 | Poltrona fixa sobre longarina, com bragos, na cor preta, com 03 (trés) lugares, 5 RS 1.932,33 R$ 9-661,65

com as seguintes especificagdes minimas:

Longarina composta em tubo de ago 80 x 40 mm e espessura de 1,90 mm com
acabamento de superficie pintado. Lateral fabricada por processo de solda
sistema MIG em aco tubular 90x30x1, 50 mm com acabamento de superficie
pintado. Base em chapa de ago '4” de espessura 250x50mm com extremidades
abauladas com furagdo nas extremidades para fixacdo no piso com superficie
pintado. Acabamento em pintura eletrostatica totalmente automatizada em epoxi
p6é com pré-tratamento antiferruginoso (fosfatizado), revestindo totalmente a
superficie com pelicula de aproximadamente 100 microns com propriedades de
resisténcia a agentes quimicos Acabamento em pintura eletrostatica totalmente
automatizada em epoxi pd com pré-tratamento antiferruginoso (fosfatizado),
revestindo totalmente a superficie com pelicula de aproximadamente 100 microns
com propriedades de resisténcia a agentes quimicos. Ponteira de acabamento para
longarina injetada em polipropileno.

Encosto: Interno em compensado multildminas de madeira moldada
anatomicamente a quente com pressdo de 10 kgf/cm2 e espessura de 10,5 mm.
Espuma em poliuretano flexivel HR, isenta de CFC, alta resiliéncia, alta
resisténcia a propagagdo de rasgo, alta tensdo de alongamento e ruptura, baixa
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fadiga dinamica e baixa deformag@o permanente com densidade de 50 a 55 kg/m3
e moldada anatomicamente com saliéncia para apoio lombar e espessura média de
40 mm.

Assento: Interno em compensado multildiminas de madeira moldada
anatomicamente a quente com pressdo de 10 kgf/cm2 e espessura de 10,5 mm.
Espuma em poliuretano flexivel HR, isento de CFC, alta resiliéncia, alta
resisténcia a propagacdo de rasgo, alta tensdo de alongamento e ruptura, baixa
fadiga dindmica e baixa deformagdo permanente com densidade de 55 a 60 kg/m3
e moldada anatomicamente com espessura média de 40 mm. Capa de protegdo e
acabamento injetada em polipropileno texturizado e bordas arredondadas.

Suporte para encosto fixo fabricado em chapa de ago estampada de 5,00 mm com
nervura estrutural de reforco que confere alta resisténcia mecanica, sendo
adequado para poltronas de médio e grande porte. Acabamento em pintura
eletrostatica totalmente automatizada em epoxi pd com pré tratamento
antiferruginoso (fosfatizado), revestindo totalmente a superficie com pelicula de
aproximadamente 100 microns com propriedades de resisténcia a agentes
quimicos. Capa do suporte para encosto injetada em polipropileno texturizado.
Placa para fixagdo do assento junto a longarina para banco componivel fabricada
em chapa de ago estampada de 3,35 mm de grande resisténcia mecéanica. O
sistema de acoplamento a longarina através de abragadeira e parafusos M10,
possibilitando a fixagcdo em qualquer ponto da longarina. Acabamento em pintura
eletrostatica totalmente automatizada em epdxi pd com pré-tratamento
antiferruginoso (fosfatizado), revestindo totalmente o mecanismo com pelicula de
aproximadamente 100 microns com propriedades de resisténcia a agentes
quimicos.

Largura do encosto: 430 mm

altura do encosto: 460 mm.

Largura do assento 490 mm

Profundidade do assento 460mm.

Garantia minima del2 meses

Com certificag@o para norma NBR ABNT 13962

Referéncia: Poltrona Erme Flexform ou similar

PRECO
x QTDE < PRECO TOTAL
ITEM ESPECIFICACAO UNITARIO ‘
ESTIMADA MAXIMO MAXIMO
Mesa tipo bistrd, alta, redonda, estrutura em aluminio, tampo em MDF revestido
23 | de inox, capacidade estimada de 30 kg distribuidos, com regulagem de altura 6 R$ 256,33 | R$ 1.537,98
entre 60 ou 110cm, aproximadamente 60 cm de diametro. Garantia de 12 meses.
PRECO
< QTDE ‘ PRECO TOTAL
ITEM ESPECIFICACAO UNITARIO ‘
ESTIMADA MAXIMO MAXIMO
Banqueta com estrutura em tubo de ago 17 nas pernas dianteira e traseira; tubo de
aco 5/8” na amarra circular inferior e assento; chapa de ago de 1,9mm de
espessura no encosto; Encosto: chapa de ago de 1,9mm de espessura no encosto;
24 | Assento: chapa de madeira aglomerada de 15mm, estofado com espuma de 24 R$ 113,00 R$2.712,00
densidade 16; Revestimento tipo napa com manta na cor preta; Dimensdes
aproximadas das banquetas (LxAxP) 35cm x 89 cmx 68 cm até o acento.
Garantia minima de 12 (doze) meses.
PRECO
- QTDE h PRECO TOTAL
ITEM ESPECIFICACAO UNITARIO R
ESTIMADA MAXIMO MAXIMO
Estante de biblioteca dupla face na cor ovo (bege), com 12 prateleiras (6 de cada
lado); base fechada, com dimensdes minimas aproximadas: Altura: 2,30 m x
25 Profundidade: 55,5 cm x Largura: 1,02 m; Chapa Prateleira: 22 mm; Capacidade 10 R$ 827,33 R$ 8.273,30
por prateleira: 60 kg; Pintura: Eletrostatica a p6; Garantia minima 12 meses
PRECO
- QTDE h PRECO TOTAL
ITEM ESPECIFICACAO UNITARIO c
ESTIMADA MAXIMO MAXIMO
26 | Armério em ago, duas portas de abrir, fechado com tranca, com as especificagdes 10 R$ 1.166,66|R$ 11.666,60

minimas: Dimensdes minimas: 1,98 x 1,14mm x 400mm (AXLXP); minimo de 4
prateleiras, em chapa 0,65MM, N° 24, reforco na base inferior confeccionado em
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chapa de aco de ago zincada lisa com moldura e base em chapa 0,95MM, N° 20 e
laterais fundo portas e bandejas em chapa 0,65MM; revestido com pintura
eletrostatica epoxi-pé6 na cor cinza; fechadura com fecho tipo cremona
(travamento 03 pontos), dobras enroladas, dobradi¢as internas a estrutura do
armario com cinco travas nao permitindo seja retirado o pino de articulag@o;
reforgo interno nas portas; pés deslizadores para apoiar e nivelar os armarios,
confeccionados em polipropileno preto com parafuso ¢/ rosca m8. Garantia
minima de 12 meses contra defeitos de pintura e /ou corrosao

PRECO
< QTDE . PRECO TOTAL
ITEM ESPECIFICACAO UNITARIO A
ESTIMADA | i e MAXIMO

Armario tipo aéreo, com estrutura e portas em chapa de ago, pintura eletrostatica
27 a po brilhante,na cor branca, puxadores em ABS, acabamento metalizado e 1

protecdo de verniz UV, com 03 portas. Dimensdes aproximadas: 55cm (Altura) x
120cm (largura) x 30cm (profundidade), 12 meses de garantia.

RS 381,75 R§ 381,75

PRECO
Y QTDE < PRECO TOTAL
ITEM ESPECIFICACAO UNITARIO 0
ESTIMADA MAXIMO MAXIMO
aneleiro vertical, estrutura e ortas em ac¢o, chapa 0,4mm, com pintura
Panelei ical 03 p hapa 0,4 pi
28 eletrostatica a po brilhante, na cor branca. Com 04 (quatro) pés com altura 1 RS 534,63 RS 534,63

aproximada de 14cm. Dimensdes aproximadas: 1,94cm de altura, 40cm de largura
e 29cm de profundidade. 12 meses de garantia.

IV - DAS CONDICOES DE FORNECIMENTO

1. Havendo a necessidade de adquirir mobiliario cujo preco foi registrado, serd emitida Nota de Empenho. Apds
esse procedimento, ao Setor de Logistica — SELOG fara a solicitagao ao fornecedor, mediante Requisicdo de
fornecimento, indicando sua descricdo, quantidade, marca e prego registrado, de acordo com a respectiva Ata
de Registro de Precos.

2. A SELOG encaminhara ao fornecedor a Requisi¢do juntamente com a Nota de Empenho, via e-mail, € o
fornecedor devera acusar recebimento.

3. Recebida a requisigdo, a entrega dos bens, bem como sua montagem devera ser feita conforme enderecos
indicados acima e devera ser previamente agendada.

4. Prazo de Entrega: 30 (trinta) dias corridos, a contar do recebimento da Nota de Empenho e requisi¢cdo de
fornecimento. Prazo de Montagem: 30 (trinta) dias corridos a contar da data de entrega do mobiliario.

5. Cabera a SELOG o controle do cumprimento do prazo de entrega por parte da empresa fornecedora.

6. Caso a empresa verifique a impossibilidade de cumprir com o prazo de entrega estabelecido, devera
encaminhar, previamente ao encerramento de tal prazo, a SELOG solicitagdo de prorrogacdo de prazo de
entrega, da qual dever@o constar: motivo do ndo cumprimento, devidamente comprovado, € 0 novo prazo
previsto para entrega.

7. A solicitagdo de prorrogag¢do de prazo encaminhada fora do periodo de previsto na alinea “4” sujeita o
fornecedor as penalidades previstas para atraso na entrega.

8. A solicitacdo de prorrogacdo serda analisada de acordo com os principios de razoabilidade e
proporcionalidade, informando-se a empresa da decisdo proferida pela Secretaria Estadual da PRMS e do novo

prazo para entrega.

9. Reserva-se a PRMS o direito de ndo aceitar qualquer bem cuja qualidade seja nitidamente inferior a
solicitada neste termo, ou que apresente avarias ou qualquer outro tipo de defeito.
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10. O recebimento sera realizado da seguinte forma:

10.1 — Provisoriamente: no prazo de até 05 (cinco) dias tuteis contados da data de montagem efetiva de
todos os bens solicitados, para efeito de verificacdo da conformidade dos bens com as especificacdes e
condi¢des constantes neste documento, no Edital e seus anexos e na proposta apresentada pela licitante
vencedora. O Termo do recebimento devera ser elaborado pela SELOG (se em Campo Grande) ou pelo
respectivo Coordenador de Administragdo das demais unidades da CONTRATANTE;

10.2 — Definitivamente: no prazo de até 15 (quinze) dias corridos, contados do recebimento provisoério,
desde que os moveis estejam devidamente montados e em perfeitas condi¢des de uso, apos a verificagdo da
qualidade e quantidade dos bens e consequente aceitacdo. O Termo do recebimento devera ser elaborado
pela SELOG (se em Campo Grande) ou pelo respectivo Coordenador de Administracdo das demais
unidades da CONTRATANTE.

| V—_DA GARANTIA |

1. A garantia do fabricante ndo podera ser inferior a S anos, para todos os produtos constantes nos itens 1 a
21 deste Termo, em todos os seus componentes, contados a partir do recebimento definitivo;

2. Os itens 22 a 28 terdo garantia minima de 12 meses, contados do recebimento definitivo.

3. Sera firmado termo de garantia entre as partes com vigéncia durante o periodo de garantia, conforme minuta
a ser disponibilizada no respectivo edital.

| VI— DA ENTREGA |

LOCALIDADES E QUANTIDADES
Item Unidade Qtde estimada
1 PR/MS 10
PR/MS 15
2 Dourados 10
3 PR/MS 3
PR/MS 8
! Dourados 17
5 PR/MS 3
PR/MS 15
¢ Dourados 15
7 PR/MS 3
PR/MS 2
8 Dourados 3
9 Dourados 12
10 PR/MS 10
11 PR/MS 15
12 PR/MS 10
13 Dourados 3
14 PR/MS 2
Dourados 2
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LOCALIDADES E QUANTIDADES
s Dourados 4
PR/MS 2
16 Dourados 4
PR/MS 2
17
Dourados 2
18 Dourados 1
19 Dourados 1
20 PR/MS 4
21 PR/MS 80
PR/MS 2
22
Dourados 3
Dourados 3
23
Navirai 3
Dourados 12
24
Navirai 12
PR/MS 4
25
Dourados 6
PR/MS 4
26
Dourados 6
27 Dourados 1
28 Dourados 1

| VII - ENDERECOS DE ENTREGA

PR/MS

Avenida Afonso Pena, 4.444 — Vila Cidade Campo Grande, MS — Fone 3312-7210. Contato: Janet Oliveira

através do e-mail jogiorgio@mpf.mp.br.

PRM Dourados

Rua José Correa de Almeida, 2220 — Jardim Climax Dourados — MS — Fone: (67) 3411-1700. Contato: Luciano

Lopes da Costa através do e-mail llcosta@mpf.mp.br

PRM Navirai

Rua Porto Esperanca, 83 — Bairro centro — Navirai — MS — Fone: (67) 3409-3800. Contato: Wagner José

Feitosa da Costa, através do e-mail wagnerfcosta@mpf.mp.br

[ VIII - DISPOSICOES GERAIS/INFORMACOES COMPLEMENTARES

Validade da Ata de Registro de Precos: 30 de junho de 2016.
Servidor responsavel: Janet Oliveira do Nascimento Di Giorgio
Setor: Setor de Logistica — SELOG/PRMS

Fone: 67 3312 7210

Janet Oliveira do Nascimento Di Giorgio

Chefe do SELOG/PRMS
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ANEXOII

PREGAO ELETRONICO N° 11/2015 — REGISTRO DE PRECOS

PLANILHA DE CUSTOS COM ESPECIFICACOES, QUANTITATIVOS E VALORES MAXIMOS

ITEM 01

ESPECIFICACAO

QTDE
ESTIMADA

PRECO
UNITARIO
MAXIMO

PRECO TOTAL
MAXIMO

Armario estante com duas portas e duas prateleiras na cor freijo (conforme padrido
PR/MS), com as especificacdes minimas:

Estrutura: formada por tampo, fundo e laterais confeccionadas em madeira prensada de
MDF/MDP com ambas as faces em laminado melaminico texturizado de baixa pressao.
Tampo com espessura de 25mm. Acabamento das extremidades reto em fita de
poliestireno 3mm de espessura sendo a parte superior da fita arredondada com raio de
2,5mm, na mesma cor do tampo. As fitas de poliestireno sdo coladas pelo processo Hot
Melt. Fixa¢do do tampo na base por meio de buchas metalicas de alta resisténcia,
facilitando a montagem e a eventual remontagem.

Laterais com espessura de 18mm. Acabamento em todas as bordas em fita de poliestireno
Imm de espessura. As fitas de poliestireno sdo coladas pelo processo Hot Melt. Furagéo
em toda extensdo da lateral para regulagem dos componentes internos e pino metalicos,
fixados em buchas que se encontram nas laterais e pecas plasticas encaixadas nas
extremidades dos componentes internos para travamento com o0s respectivos pinos,
facilitando a alteracdo conforme necessidade de uso, dispensando o uso de ferramentas.
Fundo com espessura de 18mm e com ambas as faces em laminado melaminico
texturizado de baixa pressao.

Base confeccionada em tubo de ago retangular 30x60 mm com espessura de 1,2mm em
formato de quadro composto por 4 tubos com cantos cortados em % esquadria e soldados
com sapatas niveladoras.

Fechamento: 02 (duas) portas de abrir fixadas por 2 dobradicas em cada porta com
abertura de 270 graus, na parte inferior do armario, com altura de 740mm, confeccionadas
em MDF/MDP, revestido nas duas faces em laminado melaminico padrdo madeirado, com
gramatura de 80g, termo fundido em BP. Espessura 18mm. Acabamento em todas as
bordas em fita de poliestireno 1mm de espessura. As fitas de poliestireno sdo coladas pelo
processo Hot Melt. Batente das portas em perfil de ago SAE 1010/1020.
Ferragens:Dobradigas em aco Zamak com eixo externo com abertura de 270 graus, com
protecdo para remogdo involuntaria. Fechadura portas cilindro com travamento das portas
na estrutura com duas chaves articulaveis antiquebra em polipropileno. Puxadores
metalicos, em ago escovado, na cor preta (conforme foto ilustrativa). Sapatas niveladoras
com base em nylon injetado na cor preta e barra roscada de no minimo 5/16” x 25mm para
fixagdo nas quatro extremidades. Suporte prateleira: pinos metdlicos fixos nas laterais
internas dos armarios por buchas plasticas.

Componente Interno: 02 (duas) prateleiras com 18mm de espessura, na cor do mobiliario,
e bordas protegidas por perfil em termoplastico, na mesma cor da prateleira, com
regulagem de altura por pinos metalicos nas laterais internas dos armarios.

Tratamento antiferruginoso: Todos os componentes metalicos deverdo ser submetidos a
um processo de tratamento antiferruginosso, garantindo um produto com auséncia de
agentes corrosivos sobre a superficie da peca que evita pontos de oxidagdo induzidas a
secagem. Pintura em epoxi-pd

Dimensdes Aproximadas: Altura 2100mm / Profundidade: 500 mm / Largura: 800 mm.
Garantia de 05 (cinco) anos de fabricagdo.

Com certificagdo para norma NBR ABNT 13961.

10

R$ 1.505,80

R$ 15.058,00

ITEM 02

ESPECIFICACAO

QTDE
ESTIMADA

PRECO
UNITARIO
MAXIMO

PRECO TOTAL
MAXIMO

Armario extra alto fechado com 05 (cinco) prateleiras formando seis vaos com
possibilidade de regulagem de altura, na cor bege n° 201 (conforme padrao PR/MS), com
as especificagdes minimas:

Estrutura: formada por tampo, fundo e laterais confeccionadas em madeira prensada de
MDF/MDP com ambas as faces em laminado melaminico liso de baixa pressao.

Tampo com espessura de 25mm. Acabamento das extremidades reto em fita de
poliestireno 2mm de espessura sendo a parte superior da fita arredondada com raio de
2,5mm, na mesma cor do tampo. As fitas de poliestireno sdo coladas pelo processo Hot
Melt. Fixacdo do tampo na base por meio de buchas metalicas de alta resisténcia,

25

RS 1.422,60

RS 35.565,00
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facilitando a montagem e a eventual desmontagem.

Laterais com espessura de 18mm. Acabamento em todas as bordas em fita de poliestireno
Imm de espessura. As fitas de poliestireno sdo coladas pelo processo Hot Melt. Furagdo
em toda extensdo da lateral para regulagem dos componentes internos e pino metalicos,
fixados em buchas que se encontram nas laterais e pegas plasticas encaixadas nas
extremidades dos componentes internos para travamento com o0s respectivos pinos,
facilitando a alteracdo conforme necessidade de uso, dispensando o uso de ferramentas.
Fundo com espessura de 18mm e com ambas as faces em laminado melaminico liso de
baixa pressao.

Base: Confeccionada Em tubo de ago retangular 30x60mm com espessura de 1,2mm em
formato de quadro composto por 4 tubos com cantos cortados em Y2 esquadria e soldados,
com sapatas niveladoras.

Fechamento: 02 (duas) portas de abrir fixadas por 3 dobradicas em cada porta com
abertura de 270 graus. Confeccionadas em MDF/MDP, revestido nas duas faces em
laminado melaminico. Espessura 18mm. Acabamento em todas as bordas em fita de
poliestireno Imm de espessura. As fitas de poliestireno sdo coladas pelo processo Hot
Melt. Batente das portas em perfil de ago SAE 1010/1020.

Ferragens: Dobradigas em agco Zamak com eixo externo com abertura de 270 graus, com
protecdo para remogdo involuntaria. Fechadura portas cilindro com travamento das portas
na estrutura com duas chaves articulaveis antiquebra em polipropileno. Puxadores
metalicos e cilindricos, em ago escovado. Sapatas niveladoras com base em nylon injetado
na cor preta e barra roscada de no minimo 5/16” x 25mm para fixa¢do nas quatro
extremidades.

Componente Interno: 05 (cinco) prateleiras com 18mm de espessura, na cor do
mobilidrio, e bordas protegidas por perfil em termopléstico, na mesma cor da prateleira,
com regulagem de altura por pinos metalicos nas laterais internas dos armarios.
Tratamento Antiferruginoso: todos os componentes metalicos deverdo ser submetidos a
um processo de tratamento antiferruginosso, garantindo um produto com auséncia de
agentes corrosivos sobre a superficie da peca que evita pontos de oxidagdo induzidas a
secagem. A pintura utiliza como base o fosfato orgénico, substincia que ndo gera efluente
e residuo.

Dimensdes Aproximadas: Altura 2100mm / Profundidade: 500 mm / Largura: 800 mm.
Com certificagdo para norma NBR ABNT 13961. Garantia de 05 (cinco) anos de
fabricagdo. Com certificagdo para norma NBR ABNT 13961.

ITEM 03

ESPECIFICACAO

QTDE
ESTIMADA

PRECO
UNITARIO
MAXIMO

PRECO TOTAL
MAXIMO

Armario extra alto fechado com 05 (cinco) prateleiras formando seis vaos com
possibilidade de regulagem de altura, na cor freijé (conforme padrdo PR/MS), com as
especificagdes minimas:

Estrutura: formada por tampo, fundo e laterais confeccionadas em madeira prensada de
MDF/MDP com ambas as faces em laminado melaminico liso de baixa presséo.

Tampo com espessura de 25mm. Acabamento das extremidades reto em fita de
poliestireno 2mm de espessura sendo a parte superior da fita arredondada com raio de
2,5mm, na mesma cor do tampo. As fitas de poliestireno sdo coladas pelo processo Hot
Melt. Fixacdo do tampo na base por meio de buchas metalicas de alta resisténcia,
facilitando a montagem e a eventual desmontagem.

Laterais com espessura de 18mm. Acabamento em todas as bordas em fita de poliestireno
Imm de espessura. As fitas de poliestireno sdo coladas pelo processo Hot Melt. Furacdo
em toda extensdo da lateral para regulagem dos componentes internos e pino metalicos,
fixados em buchas que se encontram nas laterais e pegas plasticas encaixadas nas
extremidades dos componentes internos para travamento com o0s respectivos pinos,
facilitando a altera¢do conforme necessidade de uso, dispensando o uso de ferramentas.
Fundo com espessura de 18mm e com ambas as faces em laminado melaminico liso de
baixa pressdo.

Base: Confeccionada Em tubo de ago retangular 30x60mm com espessura de 1,2mm em
formato de quadro composto por 4 tubos com cantos cortados em 2 esquadria e soldados,
com sapatas niveladoras.

Fechamento: 02 (duas) portas de abrir fixadas por 3 dobradigcas em cada porta com
abertura de 270 graus. Confeccionadas em MDF/MDP, revestido nas duas faces em
laminado melaminico. Espessura 18mm. Acabamento em todas as bordas em fita de
poliestireno 1mm de espessura. As fitas de poliestireno sdo coladas pelo processo Hot
Melt. Batente das portas em perfil de ago SAE 1010/1020.

Ferragens: Dobradicas em aco Zamak com eixo externo com abertura de 270 graus, com
protecdo para remogdo involuntaria. Fechadura portas cilindro com travamento das portas
na estrutura com duas chaves articulaveis antiquebra em polipropileno. Puxadores
metalicos e cilindricos, em ago escovado. Sapatas niveladoras com base em nylon injetado
na cor preta ¢ barra roscada de no minimo 5/16” x 25mm para fixagdo nas quatro
extremidades.

Componente Interno: 05 (cinco) prateleiras com 18mm de espessura, na cor do

RS 1.481,75

RS 4.445,25
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mobiliario, e bordas protegidas por perfil em termopléstico, na mesma cor da prateleira,
com regulagem de altura por pinos metalicos nas laterais internas dos armarios.
Tratamento Antiferruginoso: todos os componentes metalicos deverdo ser submetidos a
um processo de tratamento antiferruginosso, garantindo um produto com auséncia de
agentes corrosivos sobre a superficie da peca que evita pontos de oxidagdo induzidas a
secagem. A pintura utiliza como base o fosfato organico, substancia que néo gera efluente
e residuo.

Dimensdes Aproximadas: Altura 2100mm / Profundidade: 500 mm / Largura: 800 mm.
Com certificagdo para norma NBR ABNT 13961. Garantia de 05 (cinco) anos de
fabricagdo. Com certificagdo para norma NBR ABNT 13961.

ITEM 04

ESPECIFICACAO

QTDE
ESTIMADA

PRECO
UNITARIO
MAXIMO

PRECO TOTAL
MAXIMO

Armario baixo com duas portas, na cor bege (201) ovo , conforme padrdo PR/MS, com as
especificacdes minimas:

Estrutura: formada por tampo, fundo e laterais confeccionadas em madeira prensada de
MDF/MDP com ambas as faces em laminado melaminico liso de baixa presséo.

Tampo com espessura de 25mm. Acabamento das extremidades reto em fita de
poliestireno 3mm de espessura sendo a parte superior da fita arredondada com raio de
2,5mm, na mesma cor do tampo. As fitas de poliestireno sdo coladas pelo processo Hot
Melt. Fixagdo do tampo na base por meio de buchas metalicas de alta resisténcia,
facilitando a montagem ¢ a eventual desmontagem.

Laterais com espessura de 18mm. Acabamento em todas as bordas em fita de poliestireno
Imm de espessura. As fitas de poliestireno sao coladas pelo processo Hot Melt. Furagao
em toda extensdo da lateral para regulagem dos componentes internos e pino metalicos,
fixados em buchas que se encontram nas laterais e pecas plasticas encaixadas nas
extremidades dos componentes internos para travamento com o0s respectivos pinos,
facilitando a alteragao conforme necessidade de uso, dispensando o uso de ferramentas.
Fundo com espessura de 18mm e com ambas as faces em laminado melaminico
texturizado de baixa pressao.

Base confeccionada em tubo de ago retangular 30x60 mm com espessura de 1,2mm em
formato de quadro composto por 4 tubos com cantos cortados em 2 esquadria e soldados
com sapatas niveladoras.

Fechamento: 02 (duas) portas de abrir fixadas por 2 dobradigas em cada porta com
abertura de 270 graus. Confeccionadas em MDF/MDP, revestido nas duas faces em
laminado melaminico padrio madeirado, com gramatura de 80g, termo fundido em BP.
Espessura 18mm. Acabamento em todas as bordas em fita de poliestireno Imm de
espessura. As fitas de poliestireno sdo coladas pelo processo Hot Melt. Batente das portas
em perfil de ago SAE 1010/1020.

Ferragens: Dobradigas em agco Zamak com eixo externo com abertura de 270 graus, com
protegdo para remogdo involuntaria. Fechadura portas cilindro com travamento das portas
na estrutura com duas chaves articulaveis antiquebra em polipropileno. Puxadores
metalicos e cilindricos, em ago escovado. Sapatas niveladoras com base em nylon injetado
na cor preta e barra roscada de no minimo 5/16” x 25mm para fixagdo nas quatro
extremidades. Pinos metalicos fixos nas laterais internas dos armarios por buchas plasticas.
Componente Interno: 01 (uma) prateleira com 18mm de espessura, na cor do mobiliario,
e bordas protegidas por perfil em termoplastico, na mesma cor da prateleira, com
regulagem de altura por pinos metalicos nas laterais internas dos armarios.

Tratamento antiferruginoso: Todos os componentes metélicos deverdo ser submetidos a
um processo de tratamento antiferruginosso, com desengraxante, desencapante e
fosfatizante com utilizagdo de fosfato organico que nao geram efluentes, garantindo desta
forma, um produto com auséncia de agentes corrrosivos sobre a superficie da peca que
evita pontos de oxidagdo. Pintura em epoxi-po.

Dimensdes Aproximadas: Altura 740mm / Profundidade: 500 mm / Largura: 800 mm.
Garantia de 05 (cinco) anos de fabricagdo. Com certificagdo para norma NBR ABNT
13961.
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R$ 630,00

RS 15.750,00

ITEM 05

ESPECIFICACAO

QTDE
ESTIMADA

PRECO
UNITARIO
MAXIMO

PRECO TOTAL
MAXIMO

Armario baixo com duas portas, na cor freijo, conforme padrio PR/MS, com as
especificagdes minimas:

Estrutura: formada por tampo, fundo e laterais confeccionadas em madeira prensada de
MDF/MDP com ambas as faces em laminado melaminico liso de baixa presséo.

Tampo com espessura de 25mm. Acabamento das extremidades reto em fita de
poliestireno 3mm de espessura sendo a parte superior da fita arredondada com raio de

R$ 682,00

R$ 2.046,00

30




2,5mm, na mesma cor do tampo. As fitas de poliestireno sdo coladas pelo processo Hot
Melt. Fixagdo do tampo na base por meio de buchas metalicas de alta resisténcia,
facilitando a montagem e a eventual desmontagem.

Laterais com espessura de 18mm. Acabamento em todas as bordas em fita de poliestireno
Imm de espessura. As fitas de poliestireno sdo coladas pelo processo Hot Melt. Furagdo
em toda extensdo da lateral para regulagem dos componentes internos e pino metalicos,
fixados em buchas que se encontram nas laterais e pecas plasticas encaixadas nas
extremidades dos componentes internos para travamento com o0s respectivos pinos,
facilitando a alteracdo conforme necessidade de uso, dispensando o uso de ferramentas.
Fundo com espessura de 18mm e com ambas as faces em laminado melaminico
texturizado de baixa pressdo.

Base confeccionada em tubo de aco retangular 30x60 mm com espessura de 1,2mm em
formato de quadro composto por 4 tubos com cantos cortados em 2 esquadria e soldados
com sapatas niveladoras.

Fechamento: 02 (duas) portas de abrir fixadas por 2 dobradigas em cada porta com
abertura de 270 graus. Confeccionadas em MDF/MDP, revestido nas duas faces em
laminado melaminico padrao madeirado, com gramatura de 80g, termo fundido em BP.
Espessura 18mm. Acabamento em todas as bordas em fita de poliestireno Imm de
espessura. As fitas de poliestireno sdo coladas pelo processo Hot Melt. Batente das portas
em perfil de ago SAE 1010/1020.

Ferragens: Dobradicas em agco Zamak com eixo externo com abertura de 270 graus, com
protecdo para remogdo involuntaria. Fechadura portas cilindro com travamento das portas
na estrutura com duas chaves articulaveis antiquebra em polipropileno. Puxadores
metalicos e cilindricos, em ago escovado. Sapatas niveladoras com base em nylon injetado
na cor preta e barra roscada de no minimo 5/16” x 25mm para fixagdo nas quatro
extremidades. Pinos metalicos fixos nas laterais internas dos armarios por buchas plasticas.
Componente Interno: 01 (uma) prateleira com 18mm de espessura, na cor do mobiliario,
e bordas protegidas por perfil em termoplastico, na mesma cor da prateleira, com
regulagem de altura por pinos metalicos nas laterais internas dos armarios.

Tratamento antiferruginoso: Todos os componentes metalicos deverdo ser submetidos a
um processo de tratamento antiferruginosso, com desengraxante, desencapante e
fosfatizante com utilizagdo de fosfato organico que ndo geram efluentes, garantindo desta
forma, um produto com auséncia de agentes corrrosivos sobre a superficie da pega que
evita pontos de oxidagdo. Pintura em epo6xi-po.

Dimensdes Aproximadas: Altura 740mm / Profundidade: 500 mm / Largura: 800 mm.
Garantia de 05 (cinco) anos de fabricagdo. Com certificacdo para norma NBR ABNT
13961.

ITEM 06

ESPECIFICACAO

QTDE
ESTIMADA

PRECO
UNITARIO
MAXIMO

PRECO TOTAL
MAXIMO

Gaveteiro volante com 03 (trés) gavetas na cor bege (201) ovo, conforme padrdo PR/MS,
com as especificagdes minimas:

Estrutura: formada por tampo, fundo e laterais confeccionadas em madeira prensada de
MDF/MDP com ambas as faces em laminado melaminico liso de baixa pressao.

Tampo com espessura de 25mm. Acabamento das extremidades reto em fita de
poliestireno 3mm de espessura sendo a parte superior da fita arredondada com raio de
2,5mm, na mesma cor do tampo. As fitas de poliestireno sdo coladas pelo processo Hot
Melt. Fixacdo do tampo na base por meio de buchas metalicas de alta resisténcia,
facilitando a montagem e a eventual desmontagem.

Laterais com espessura de 18mm. Acabamento em todas as bordas em fita de poliestireno
Imm de espessura. As fitas de poliestireno séo coladas pelo processo Hot Melt.

Fundo com espessura de 18mm e com ambas as faces em laminado melaminico
texturizado de baixa pressao.

Base confeccionada em tubo de ago retangular 30x60 mm com espessura de 1,2mm em
formato de quadro composto por 4 tubos com cantos cortados em 2 esquadria e soldados
com sapatas niveladoras.

Gavetas: 03 (trés) gavetas, com frente em MDF/MDP, revestido nas duas faces em
laminado melaminico padrido liso, com gramatura de 80g, termo fundido em BP, com
espessura 18mm. Acabamento em todas as bordas em fita em fita de poliestireno 1mm de
espessura. As fitas de poliestireno séo coladas pelo processo Hot Melt. Quadro e fundo em
chapa metalica 0,7mm estampada, dobrada e soldada, tratado com fosfatizagdo anti-
ferrugem, pintado pelo processo eletrostatico com tinta epoxi pé texturizada na cor preta,
com pontos de solda sem relevos aparentes.

Ferragens: Fechadura das gavetas cilindrica com travamento das portas na estrutura com
duas chaves articulaveis antiquebra em polipropileno, com fechamento simultineo em
todas as gavetas. Corredigas metalicas com roldanas de nylon. Rodizios em plastico
injetado com duplo giro. Puxadores metalicos em alca, tipo aco escovado.

Tratamento antiferruginoso: Todos os componentes metélicos deverdo ser submetidos a
um processo de tratamento antiferruginosso, garantindo um produto com auséncia de
agentes corrosivos sobre a superficie da peca que evita pontos de oxidagdo induzidas a
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R$ 601,00

RS 18.030,00

31




secagem. Pintura em epoxi-po.

Dimensdes Aproximadas: Altura 630mm / Profundidade: 500 mm / Largura: 460mm.
Garantia de 05 (cinco) anos de fabricagdo.

Com certificag@o para norma NBR ABNT 13961.

ITEM 07

ESPECIFICACAO

QTDE
ESTIMADA

PRECO
UNITARIO
MAXIMO

PRECO TOTAL
MAXIMO

Gaveteiro volante com 03 (trés) gavetas na cor freijo, conforme padrao PR/MS, com as
especificagdes minimas:

Estrutura: formada por tampo, fundo e laterais confeccionadas em madeira prensada de
MDF/MDP com ambas as faces em laminado melaminico liso de baixa presséo.

Tampo com espessura de 25mm. Acabamento das extremidades reto em fita de
poliestireno 3mm de espessura sendo a parte superior da fita arredondada com raio de
2,5mm, na mesma cor do tampo. As fitas de poliestireno sdo coladas pelo processo Hot
Melt. Fixa¢do do tampo na base por meio de buchas metalicas de alta resisténcia,
facilitando a montagem e a eventual desmontagem.

Laterais com espessura de 18mm. Acabamento em todas as bordas em fita de poliestireno
Imm de espessura. As fitas de poliestireno sido coladas pelo processo Hot Melt.

Fundo com espessura de 18mm e com ambas as faces em laminado melaminico
texturizado de baixa pressao.

Base confeccionada em tubo de aco retangular 30x60 mm com espessura de 1,2mm em
formato de quadro composto por 4 tubos com cantos cortados em ' esquadria e soldados
com sapatas niveladoras.

Gavetas: 03 (trés) gavetas, com frente em MDF/MDP, revestido nas duas faces em
laminado melaminico padrio liso, com gramatura de 80g, termo fundido em BP, com
espessura 18mm. Acabamento em todas as bordas em fita em fita de poliestireno 1mm de
espessura. As fitas de poliestireno sdo coladas pelo processo Hot Melt. Quadro e fundo em
chapa metalica 0,7mm estampada, dobrada e soldada, tratado com fosfatizagdo anti-
ferrugem, pintado pelo processo eletrostatico com tinta epoxi po texturizada na cor preta,
com pontos de solda sem relevos aparentes.

Ferragens: Fechadura das gavetas cilindrica com travamento das portas na estrutura com
duas chaves articulaveis antiquebra em polipropileno, com fechamento simultdneo em
todas as gavetas. Corredicas metalicas com roldanas de nylon. Rodizios em plastico
injetado com duplo giro. Puxadores metalicos em alga, tipo ago escovado.

Tratamento antiferruginoso: Todos os componentes metalicos deverdo ser submetidos a
um processo de tratamento antiferruginosso, garantindo um produto com auséncia de
agentes corrosivos sobre a superficie da peca que evita pontos de oxidagdo induzidas a
secagem. Pintura em epoxi-po.

Dimensdes Aproximadas: Altura 630mm / Profundidade: 500 mm / Largura: 460mm.
Garantia de 05 (cinco) anos de fabricagdo.

Com certificag@o para norma NBR ABNT 13961.

RS$ 608,25

RS 1.824,75

ITEM 08

ESPECIFICACAO

QTDE
ESTIMADA

PRECO
UNITARIO
MAXIMO

PRECO TOTAL
MAXIMO

Mesa em “L” com peninsula (LxLxPxA) (1200X 2500X600X730MM) na cor freijo,
conforme padrao PR/MS - As medidas externas poderdo ser aproximadas.

Tampo em madeira MDP de 25mm de espessura, revestida com melaminico de baixa
pressdo (BP), em ambas as faces, com fita de borda de 2mm de espessura em todos os
lados e com raio de 2,5mm nas arestas. Painel frontal em madeira MDP de 18mm de
espessura, revestida com melaminico de baixa pressdo (BP), em ambas as faces e com fita
de borda de PVC, com 0,5mm de espessura, em todo seu perimetro. Estrutura lateral em
chapa ago SAE 1020 estampado de 1,06mm em forma oblongular no tamanho de
38x200mm, com estampo central estruturando a coluna e haste de tubo eliptico ago SAE
1020 de 20x45mm com estampos nas duas extremidades. Ponteiras em polipropileno para
a colocagdo das sapatas. Calha central removivel de polipropileno, para a passagem de
fiagdo.Pintura com tratamento anti-corrosivo por fosfatizacdo e acabamento em pintura
epoxi-p6. Estrutura de canto em chapa ago SAE 1020 estampado de 1,06mm em forma
quadrada no tamanho de 90x90mm com um raio em um vértice de 2mm, na parte superior
uma chapa de ago SAE 1020 de 3mm. Calha central removivel de polipropileno, para a
passagem de fiacdo. Pintura com tratamento anti-corrosivo por fosfatizagdo e acabamento
em pintura epoxi-po.

05 (cinco) anos de fabricagdo. Com certificagdo para norma NBR ABNT 13966.

R$ 1.251,66

R$ 6.258,30
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ITEM 09

ESPECIFICACAO

QTDE
ESTIMADA

PRECO
UNITARIO
MAXIMO

PRECO TOTAL
MAXIMO

Mesa em “L” com peninsula (LxLxPxA) (1200X 2500X600X730MM) na na cor bege
(201) ovo, conforme padrio PR/MS - As medidas externas poderdo ser aproximadas.
(LxLxPxA) (1200X 2500X600X730MM)

Tampo em madeira MDP de 25mm de espessura, revestida com melaminico de baixa
pressdo (BP), em ambas as faces, com fita de borda de 2mm de espessura em todos os
lados e com raio de 2,5mm nas arestas. Painel frontal em madeira MDP de 18mm de
espessura, revestida com melaminico de baixa pressdo (BP), em ambas as faces e com fita
de borda de PVC, com 0,5mm de espessura, em todo seu perimetro. Estrutura lateral em
chapa ago SAE 1020 estampado de 1,06mm em forma oblongular no tamanho de
38x200mm, com estampo central estruturando a coluna e haste de tubo eliptico ago SAE
1020 de 20x45mm com estampos nas duas extremidades. Ponteiras em polipropileno para
a colocagdo das sapatas. Calha central removivel de polipropileno, para a passagem de
fiagdo.Pintura com tratamento anti-corrosivo por fosfatizagdo e acabamento em pintura
epoxi-p6. Estrutura de canto em chapa ago SAE 1020 estampado de 1,06mm em forma
quadrada no tamanho de 90x90mm com um raio em um vértice de 2mm, na parte superior
uma chapa de ago SAE 1020 de 3mm. Calha central removivel de polipropileno, para a
passagem de fiacdo. Pintura com tratamento anti-corrosivo por fosfatizagdo e acabamento
em pintura epoxi-po.

05 (cinco) anos de fabricagdo. Com certificagdo para norma NBR ABNT 13966.

12

R$ 1.209,33

RS 14.511,96

ITEM 10

ESPECIFICACAO

QTDE
ESTIMADA

PRECO
UNITARIO
MAXIMO

PRECO TOTAL
MAXIMO

Mesa retangular estagiario na cor bege (201) ovo, conforme padrdo PR/MS com as
especificagdes minimas:

Estrutura: formada por tampo retangular em madeira MDF/MDP, revestido nas duas
faces em laminado melaminico liso com espessura de 25mm. Acabamento das
extremidades longitudinais reto em fita de poliestireno 3mm de espessura e na parte lateral
Imm, sendo a parte superior da fita arredondada com raio de 2,5mm, na mesma cor do
tampo. As fitas de poliestireno sdo coladas pelo processo Hot Melt. O tampo fixado as
estruturas através de bucha metalica com rosca métrica interna de didmetro 6mm (M”) e
profundidade 13mm. Guia de cabos confeccionada em poliestireno injetado, com @ interno
de 60mm na cor do revestimento, orificio de passagem de cabos com arremate e tampa
injetadas localizado no canto da mesa.

Estruturas laterais: confeccionada em ago, composta por duas colunas em chapa dobrada
com 1,2mm de espessura, verticais e paralelas, soldadas sob uma chapa metalica dobrada,
que faz a fixacdo no tampo, e sobre uma base horizontal em chapa de ago de 2mm de
espessura. Tampa interna confeccionada em chapa de a¢o de 1,2mm dobrada e com divisdo
interna para passagem de fios fixada através de um sistema de click no quadro da estrutura.
Tampa externa confeccionada em chapa de ago de 1,2mm dobrada, fixada também através
de um sistema de click no quadro da estrutura.

Estrutura Central:Coluna central confeccionada por duas chapas metalicas de espessura
1,2mm dobradas e soldadas em si. Fixado no tampo através de dois suportes de estruturas
confeccionados em chapa de aco SAE 1010/1020 espessura 1,9mm. Tratado com
fosfatizagdo anti-ferrugem, pintado pelo processo eletrostatico com tinta epoxi-pod
texturizada, com pontos de solda sem relevos aparentes. Possui na face frontal uma tampa
removivel no sentido vertical , produzida em perfil de aluminio de espessura 1,2mm.
Painéis frontais: com espessura de 18mm. Acabamento em todas as bordas em fita de
poliestireno 1mm de espessura. As fitas de poliestireno sdo coladas pelo processo Hot
Melt, seguindo as cores do tampo, fixado as estruturas laterais através de bucha metalica
(zamak) com rosca métrica interna de didmetro 6mm (M6) e profundidade 13mm.
Ferragens: sapatas niveladoras com base em nylon injetado na cor preta e barra roscada
de no minimo 5,16” x 25mm para fixagao nas quatro extremidades.

Calhas para passagem de cabos em chapa de agco SAE 1010/1020 dobrada de espessura de
Imm, com tratamento por fosfatizagdo antiferrugem, pintado pelo processo eletrostatico
com tinta epOxi-pd na cor grafite, com pontos de solda sem relevos aparentes.

Tratamento antiferruginoso: Todos os componentes metalicos deverdo ser submetidos a
um processo de tratamento antiferruginosso, garantindo um produto com auséncia de
agentes corrosivos sobre a superficie da peca que evita pontos de oxidagdo induzidas a
secagem. Com pintura eletrostatica em epoxi po cor grafite.

Dimensdes Aproximadas: Altura 740mm / Profundidade: 800 mm / Largura: 1200mm.
Garantia de 05 (cinco) anos de fabricagdo. Com certificagdo para norma NBR ABNT
13966.

10

R$ 550,00

R$ 5.500,00
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ITEM 11

ESPECIFICACAO

QTDE
ESTIMADA

PRECO
UNITARIO
MAXIMO

PRECO TOTAL
MAXIMO

Estacdo de trabalho em L cor bege (201) ovo, conforme padrio PR/MS, com as
especificagdes minimas:

Tampo tnico formato em L, profundidade de 600mm, raio de borda de contato com o
usuario 350mm, em madeira MDF/MDP, revestido nas duas faces em laminado
melaminico liso com espessura de 25mm. Acabamento das extremidades longitudinais reto
em fita de poliestireno 3mm de espessura e na parte lateral 1mm, sendo a parte superior da
fita arredondada com raio de 2,5mm, na mesma cor do tampo. As fitas de poliestireno sdo
coladas pelo processo Hot Melt. O tampo fixado as estruturas através de bucha metalica
com rosca métrica interna de diametro 6mm (M6) e profundidade 13mm. Guia de cabos
confeccionado em poliestireno injetado, com @ interno de 60mm na cor do revestimento,
orificio de passagem de cabos com arremate e tampa injetadas localizado no canto da
mesa.

Estruturas laterais: confeccionada em ago, composta por duas colunas em chapa dobrada
com 1,2mm de espessura em formato semi-eliptico, verticais e paralelas, soldadas sob uma
chapa metalica dobrada, que faz a fixag@o no tampo, e sobre uma base horizontal em chapa
de aco de 2mm de espessura. Tampa interna confeccionada em chapa de ago de 1,2mm
dobrada e com divisdo interna para passagem de fios fixada através de um sistema de click
no quadro da estrutura. Tampa externa confeccionada em chapa de ago de 1,2mm dobrada,
fixada também através de um sistema de click no quadro da estrutura.

Estrutura Central:Coluna central confeccionada por duas chapas metalicas de espessura
1,2mm dobradas e soldadas em si. Fixado no tampo através de dois suportes de estruturas
confeccionados em chapa de aco SAE 1010/1020 espessura 1,9mm. Tratado com
fosfatizagdo anti-ferrugem, pintado pelo processo eletrostatico com tinta epoxi-pod
texturizada, com pontos de solda sem relevos aparentes. Possui na face frontal uma tampa
removivel no sentido vertical , produzida em perfil de aluminio de espessura 1,2mm.
Painéis frontais: com espessura de 18mm. Acabamento em todas as bordas em fita de
poliestireno Imm de espessura. As fitas de poliestireno sdo coladas pelo processo Hot
Melt, seguindo as cores do tampo, fixado as estruturas laterais através de bucha metalica
(zamac) com rosca métrica interna de didmetro 6mm (M6) e profundidade 13mm.
Ferragens: sapatas niveladoras com base em nylon injetado na cor preta e barra roscada
de no minimo 5,16” x 25mm para fixagao nas quatro extremidades.

Calhas para passagem de cabos em chapa de aco SAE 1010/1020 dobrada de espessura de
Imm, com tratamento por fosfatizagdo anti-ferrugem, pintado pelo processo eletrostatico
com tinta epoxi-pd texturizada, com pontos de solda sem relevos aparentes.

Tratamento antiferruginoso e pintura de pegas metalicas — todos os componentes
metalicos sdo submetidos a um processo de tratamento antiferruginoso, utilizando-se como
base o fosfato organico, com pintura eletrostatica em ep6xi pé cor grafite.

Dimensdes Aproximadas: Profundidade 1400mm x Largura 1400mm x Altura 740mm.
Garantia de 05 (cinco) anos de fabricagdo.Com certificagdo para norma NBR ABNT
13966.

15

R$ 1.237,00

R$ 18.555,00

ITEM 12

ESPECIFICACAO

QTDE
ESTIMADA

PRECO
UNITARIO
MAXIMO

PRECO TOTAL
MAXIMO

Mesa de apoio retangular, com rodizio, na cor (201) ovo, conforme padrio PR/MS,
medindo 800mm x 600 x740mm, com as especificagdes minimas: Tampo MDF com
15mm de espessura; Acabamento em fita de borda PVC 02mm coladas pelo sistema hot
melt

Estruturas laterais: confeccionada em ago, composta por duas colunas em chapa dobrada
com 1,2mm de espessura em formato retangular, verticais e paralelas, soldadas sob uma
chapa metalica dobrada, que faz a fixagdo no tampo, e sobre uma base horizontal em chapa
de aco dobrada.

Estrutura Central:Coluna central confeccionada em MDF com espessura de 1.5mmes.
Tratamento antiferruginoso: Todos os componentes metalicos deverdo ser submetidos a
um processo de tratamento antiferruginosso, garantindo um produto com auséncia de
agentes corrosivos sobre a superficie da peca que evita pontos de oxidagdo induzidas a
secagem. Com pintura eletrostatica em epoxi po cor grafite.

Dimensdes Aproximadas: 800mm x 600 x740mm. Garantia de 05 (cinco) anos de
fabricagdo. Com certificagdo para norma NBR ABNT 13966.

10

R$ 674,33

R$ 6.743,30
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ITEM 13

ESPECIFICACAO

QTDE
ESTIMADA

PRECO
UNITARIO
MAXIMO

PRECO TOTAL
MAXIMO

Mesa de apoio retangular, com rodizio, na cor freijé, conforme padrao PR/MS, medindo
800mm x 600 x740mm, com as especificacdes minimas: Tampo MDF com 15mm de
espessura; Acabamento em fita de borda PVC 02mm coladas pelo sistema hot melt
Estruturas laterais: confeccionada em ago, composta por duas colunas em chapa dobrada
com 1,2mm de espessura em formato retangular, verticais e paralelas, soldadas sob uma
chapa metalica dobrada, que faz a fixagdo no tampo, e sobre uma base horizontal em chapa
de ago dobrada.

Estrutura Central:Coluna central confeccionada em MDF com espessura de 1.5mmes.
Tratamento antiferruginoso: Todos os componentes metalicos deverdo ser submetidos a
um processo de tratamento antiferruginosso, garantindo um produto com auséncia de
agentes corrosivos sobre a superficie da peca que evita pontos de oxidagdo induzidas a
secagem. Com pintura eletrostatica em epoxi po cor grafite.

Dimensdes Aproximadas: 800mm x 600 x740mm. Garantia de 05 (cinco) anos de
fabricagdo. Com certificagdo para norma NBR ABNT 13966.

R$ 701,00

R$ 2.103,00

ITEM 14

ESPECIFICACAO

QTDE
ESTIMADA

PRECO
UNITARIO
MAXIMO

PRECO TOTAL
MAXIMO

Mesa de Reunido, na cor bege (201) ovo, conforme padrio PR/MS, medindo
aproximadamente (LxLxPxA) (3600X1000/1200/1000X740mm):

Tampo: superficie em dois modulos, sobreposta a estrutura. Em madeira MDP
(aglomerado) de 25 mm de espessura, revestida em laminado melaminico de baixa pressdo
texturizado em ambas as faces. Borda longitudinal com acabamento em Fita de PVC de 3
mm de espessura, colada a quente pelo sistema holt-melt, com raio minimo de 2,5 mm, em
todo seu perimetro. Fixada as estruturas laterais tubulares da mesa através de parafusos de
ago e buchas metalicas.

Estrutura: 06 estruturas laterais verticais tubulares de 04” (101,60 mm) de didmetro, em
chapa de aco #14 (1,90 mm) de espessura. As estruturas devem se interligar por meio de
travessas em tubo retangular 60x40 em chapa de aco #16 (1,50 mm) de espessura, fixadas
através de parafusos. Colocagdo de rebites de repuxo de ago para adaptagdo de reguladores
de nivel. Componentes metalicos: todas as pecas metalicas devem receber pré-tratamento
de desengraxamento, decapagem e fosfatizagdo, preparando a superficie para receber a
pintura. Pintura epoxi-pé aplicada pelo processo de deposicdo eletrostatica com
polimerizagdo em estufa. Com certificagio NBR ABNT 13966.Garantia de 05 (cinco) anos
de fabricagao. Com certificagdo para norma NBR ABNT 13966.

R$ 1.689,00

R$ 6.756,00

ITEM 15

ESPECIFICACAO

QTDE
ESTIMADA

PRECO
UNITARIO
MAXIMO

PRECO TOTAL
MAXIMO

Estagdo de Estudo Individual na cor bege (201) ovo, conforme padrdo PR/MS, medindo
850 mm(L) x 825 mm(P) x 1370 mm(A) e especificagdes minimas:

Tampo. em madeira MDP (aglomerado), revestida em laminado melaminico de baixa
pressdo texturizado em ambas as faces. Borda frontal e posterior com acabamento em fita
de PVC, colada a quente pelo sistema holt-melt em todo seu perimetro. Bordas transversais
com acabamento em fita de PVC colada a quente pelo sistema holt-melt, em todo seu
perimetro.

Painel lateral: dois painéis em madeira MDP (aglomerado), revestida em laminado
melaminico de baixa pressdo texturizado em ambas as faces. Borda longitudinal com
acabamento em fita de PVC colada a quente pelo sistema holt-melt, em todo seu perimetro.
Borda posterior e base com acabamento em fita de PVC colada a quente pelo sistema holt-
melt. Na base inferior colocagdo de rebites de repuxo de ago para adaptagdo de reguladores
de nivel.

Painel frontal: em madeira MDP (aglomerado) revestida em laminado melaminico de
baixa pressdo texturizado em ambas as faces. Bordas com acabamento em fita de PVC de
colada a quente pelo sistema holt-melt. MONTAGEM: a superficie, os painéis laterais e o
painel frontal deverdo ser ligados entre si pelo sistema mini-fix, possibilitando assim a
montagem e desmontagem dos mesmos, varias vezes, sem perda da qualidade.

Estrutura: em tubo de ago, todas as pegas metalicas devem receber pré-tratamento de
desengraxamento, decapagem e fosfatizacdo, preparando a superficie para receber a
pintura. Pintura epoxi-pé aplicada pelo processo de deposicdo eletrostatica com
polimerizagdo em estufa. Garantia de 05 (cinco) anos de fabricagdo. Com certificacéo para
norma NBR ABNT 13966.

R$ 1.208,00

R$ 7.248,00
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ITEM 16

ESPECIFICACAO

QTDE
ESTIMADA

PRECO
UNITARIO
MAXIMO

PRECO TOTAL
MAXIMO

Conjunto para refeitério com 06 (seis) lugares na cor bege (201) ovo, conforme padrido
PR/MS, medindo 1800 mm(L) x 800 mm(P) x 740 mm(A)

Tampo mesa: em MDF madeira fabricada a partir de aglutinagdo de fibras de madeira
com resinas sintética em agdo conjunta de temperatura e pressdo. Para a obtencdo das
fibras a madeira é cortada em pequenos cavacos que, em seguida, sdo triturados por
equipamentos denominados desfibradores. Forma retangular com corte chanfrado nas
laterais, revestimento na parte superior e lateral com laminado, apresentando estabilidade
de cores, resisténcia ao impacto, alta resisténcia a produtos quimicos, barreiras contra
mofos e cupins e ndo apresenta amarelamento. Colado a quente com cola branca a base
d’agua. Estrutura mesa.: 04 estruturas em “U” ligadas de duas em duas, com travamento
através de outra estrutura em “U” invertido, em tubo de ago com se¢@o redonda

Assento cadeira: em MDF de 18 mm de espessura fabricada a partir de aglutinagdo de
fibras de madeira com resinas sintética em ag@o conjunta de temperatura e pressdo. Na
forma circular com bordas abauladas, revestimento na parte superior e lateral com
laminado ecoldgico, produzido com processo de alta tecnologia fabril,apresenta
estabilidade de cores, resisténcia ao impacto, alta resisténcia a produtos quimicos,
barreiras contra mofos e cupins e ndo apresenta amarelamento. Colado a quente com cola
branca a base d’agua.

Estrutura cadeira: estrutura da cadeira formada por tubos de agco com sec¢@o redonda .
MONTAGEM: de facil montagem com a utilizagdo de bucha, rebite repuxo fixado na
estrutura de aco, e parafuso, montagem pratica e agil que, além de trazer flexibilidade,
permite que o mobiliario seja desmontado e montado em outros ambientes com facilidade e
rapidez, além do acabamento e resisténcia.

Componentes metalicos: todas as pecas metalicas recebem pré-tratamento de
desengraxamento, decapagem e fosfatizacdo, preparando a superficie para receber a
pintura. Pintura epoxi-pd aplicada pelo processo de deposicdo eletrostatica com
polimerizacdo em estufa. Garantia de 05 (cinco) anos de fabricagao. Com certificagdo para
norma NBR ABNT 13966.

R$ 1.819,75

R$ 7.279,00

ITEM 17

ESPECIFICACAO

QTDE
ESTIMADA

PRECO
UNITARIO
MAXIMO

PRECO TOTAL
MAXIMO

Poltrona fixa para atendimento de Pessoa Obesa (P.O) Assento / Encosto: Estrutura em
resina de engenharia termoplastica injetada. Espuma em poliuretano flexivel isenta de
CFC, alta resiliéncia, alta resisténcia a propagacgdo de rasgo, alta tensdo de alongamento e
ruptura, baixa fadiga dindmica e baixa deformagdo permanente com densidade de 50 a 55
kg/m3 no assento e 45 a 50 kg/m3 no encosto, moldada anatomicamente; encosto fixo.
Deve suportar peso de até 150kg.

Dimensoes minimas exigidas:

Medidas do assento: L620mm x P470mm

Medidas do encosto: L580mm x A630mm

Revestimento: Couro sintético, ecoldgico ou vinil na cor preta. Garantia minima de 05
anos.

Com certificag@o para norma NBR ABNT 13962.

R$ 1.300,39

R$ 5.201,56

ITEM 18

ESPECIFICACAO

QTDE
ESTIMADA

PRECO
UNITARIO
MAXIMO

PRECO TOTAL
MAXIMO

Poltrona para auditorio para atendimento de pessoa obesa (PO): aquisi¢io e
instalagdo de poltrona para auditério com espaldar médio, afixadas no chio, com assento e
encosto rebativeis, com prancheta escamoteavel. Estrutura do assento ¢ do encosto em
madeira compensada moldada anatomicamente, com colagem transversal e longitudinal da
madeira laminada. As ldminas empregadas que devem ser de procedéncia legal, devem ser
coladas a base de uréia-formol e moldadas com prensas aquecidas com uma temperatura
minima de 90°, e com pressdo interna no molde de 12 a 18 Kg/cm2, no minimo. Devem ser
empregados, no processo, componentes que tratam a madeira, evitando a presenca de
fungos, e pragas naturais como o cupim. A espessura da estrutura de madeira do assento e
do encosto ¢ de, no minimo, 15mm, e empregadas 10 laminas de madeira. As estruturas do
assento ¢ do encosto devem receber porcas com garras, através das quais deverdo ser
fixados os parafusos para devida montagem e instalagdo de mecanismos. Tal ferragem
deve garantir a perfeita fixagdo dos componentes, sem o afrouxamento dos parafusos e
preservando a durabilidade da estrutura de madeira. Na fixagdo de componentes que

RS 1.667,26

RS 1.667,26
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sofrerdo esforcos fisicos, devido aos movimentos dos mecanismos, além da porca com
garra, deve-se utilizar trava quimica no momento em que sdo colocados os parafusos,
evitando o afrouxamento dos mesmos, bem como evitando o surgimento de ruidos
indesejaveis, decorrentes do afrouxamento. Blindagens: o contra assento e o contra encosto
devem ser revestidos com blindagens em copolimero de polipropileno injetado e fosco
(caracteristica real do puro polipropileno que tem alta resisténcia a fratura por flexdo ou
fadiga). O contra assento e o contra encosto devem ser dotados de orificios que favoregam
a absor¢do actlistica. As blindagens devem ser fixadas nas estruturas de modo a
impossibilitar a flexdo do material e, consequentemente, evitar a emissao de ruidos. Os
parafusos utilizados na fixagdo das blindagens devem ficar totalmente embutidos em
cavidades projetadas para recebé-los, ou seja, os parafusos de fixagdo da capa de
polipropileno ndo podem ultrapassar a superficie da blindagem.

Almofadas: almofadas em espuma de poliuretano injetada com densidade controlada de 57
+/- 2 kg/m3 para o assento e, 52 +/- 2 kg/m3 para o encosto, garantindo que sua
performance durante todo o periodo de garantia. Durante a produgdo a espuma deve
receber um agente quimico que retarda a propagagdo do fogo. Conforme norma NBR
9050:2004 ABNT, (I) 8.2.1.2.5: “Os assentos para P.M.R e P.O devem estar localizados
junto aos corredores e de preferéncia nas fileiras contiguas as passagens transversais,
sendo que os apoios para bragcos no lado junto aos corredores devem ser do tipo
basculantes ou removiveis, conforme figura 152” e (II) item 8.2.1.3.3: “Os assentos para
P.O. Devem ter largura equivalente a de dois assentos adotados no local e possuir um
espago livre frontal de no minimo 0,60m, conforme figura 152. Estes assentos devem
suportar uma carga de 250 Kg”.

Revestimento das almofadas devem ser produzidos em pura 13 virgem, com espessura de
2mm e gramatura de 350 +/_ 20g/m2, ou poliéster na cor preta.

Garantia minima de 05 anos. A poltrona devera ser instalada na futura sede da PRM de
Dourados.

Com certificagdo para norma NBR ABNT 13962.

ITEM 19

ESPECIFICACAO

QTDE
ESTIMADA

PRECO
UNITARIO
MAXIMO

PRECO TOTAL
MAXIMO

Poltrona para auditério para atendimento de pessoa com mobilidade reduzida
(P.M.R): Aquisicdo e instalagdo de poltrona para auditorio com espaldar médio, assento e
encosto rebativeis, com prancheta escamoteavel.

Estrutura do assento e encosto: em madeira compensada moldada anatomicamente, com
colagem transversal e longitudinal da madeira laminada. As laminas empregadas que
devem ser de procedéncia legal, devem ser coladas a base de uréia-formol e moldadas com
prensas aquecidas com uma temperatura minima de 90°, e com pressdo interna no molde de
12 a 18 Kg/cm?2, no minimo. Devem ser empregados, no processo, componentes que tratam
a madeira, evitando a presenga de fungos e pragas naturais como o cupim. A espessura da
estrutura de madeira do assento e do encosto ¢ de, no minimo, 15mm, e empregadas 10
laminas de madeira. As estruturas do assento ¢ do encosto devem receber porcas com
garras, através das quais deverdo ser fixados os parafusos para devida montagem e
instalagdo de mecanismos. Tal ferragem deve garantir a perfeita fixagdo dos componentes,
sem o afrouxamento dos parafusos e preservando a durabilidade da estrutura de madeira.
Na fixa¢do de componentes que sofrerdo esforcos fisicos, devido aos movimentos dos
mecanismos, além da porca com garra, deve-se utilizar trava quimica no momento em que
sdo colocados os parafusos, evitando o afrouxamento dos mesmos, bem como evitando o
surgimento de ruidos indesejaveis, decorrentes do afrouxamento.

Blindagens: o contra assento e o contra encosto devem ser revestidos com blindagens em
copolimero de polipropileno injetado e fosco (caracteristica real do puro polipropileno que
tem alta resisténcia a fratura por flexdo ou fadiga). O contra assento e o contra encosto
devem ser dotados de orificios que favoregam a absorgdo acustica. As blindagens devem
ser fixadas nas estruturas de modo a impossibilitar a flexdo do material e,
consequentemente, evitar a emissdo de ruidos. Os parafusos utilizados na fixagdo das
blindagens devem ficar totalmente embutidos em cavidades projetadas para recebé-los, ou
seja, os parafusos de fixagdo da capa de polipropileno ndo podem ultrapassar a superficie
da blindagem.

Almofadas: almofadas em espuma de poliuretano injetada com densidade controlada de 57
+/- 2 kg/m3 para o assento e, 52 +/- 2 kg/m3 para o encosto, garantindo que sua
performance durante todo o periodo de garantia. Durante a produgdo a espuma deve
receber um agente quimico que retarda a propagagdo do fogo. Conforme norma NBR
9050:2004 ABNT, (I) 8.2.1.2.5: “Os assentos para P.M.R e P.O devem estar localizados
junto aos corredores e de preferéncia nas fileiras contiguas as passagens transversais,
sendo que os apoios para bragcos no lado junto aos corredores devem ser do tipo
basculantes ou removiveis, conforme figura 152” e (II) item 8.2.1.3.2: “Os assentos para
P.M.R Devem possuir um espaco livre frontal de no minimo 0,60m, conforme figura 152.”
Revestimento das almofadas devem ser produzidos em pura 13 virgem, com espessura de
2mm e gramatura de 350 +/_ 20g/m2, ou poliéster na cor preta. Garantia minima de 05
anos. A poltrona deverd ser instalada na futura sede da PRM de Dourados.

RS 1.470,46

RS 1.470,46
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Com certificagdo para norma NBR ABNT 13962.

ITEM 20

ESPECIFICACAO

QTDE
ESTIMADA

PRECO
UNITARIO
MAXIMO

PRECO TOTAL
MAXIMO

Poltrona giratoria, padrdo Presidente com espaldar alto e encosto de cabega, com
acabamento em tela, com mecanismos de regulagem, na cor preta, com as seguintes
dimensdes aproximadas: Largura do assento: 470 a 555 mm; Profundidade do assento: 425
a 515 mm

Altura do assento ao piso: 390 a 670 mm (com mecanismo de regulagem); Largura do
encosto: 450 a 535 mm; Altura do encosto: 600 a 850 mm. Variagdo maxima permitida: 10
mm para mais ou para menos nas dimensdes.

Assento — Moldado anatomicamente dentroas normas de ergonomia, para acompanhar o
contorno do corpo e com bordas arredondadas para nido impedir a circulagdo sanguinea do
usuario. Estrutura em polipropileno OU em resina termoplastica injetada. Almofada em
espuma de poliuretano OU espuma injetada flexivel com densidade entre 50 e 60kg/m?
com espessura minima de 40mm revestida em couro, na cor preta.

Regulagens: Altura do assento ao piso entre 109 e 130 mm, ficando o assento a uma altura
variavel entre 390 a 670 mm. A regulagem de altura do assento devera ser feita por meio
de tubo selado de ar comprimido OU a gas, atendendo as normas de qualidade e seguranca
e devendo ser acionada por sistema de alavanca OU botao de facil acesso, possibilitando o
bloqueio do movimento em, pelo menos, 4 posigdes. Regulagem tipo “relax” sincronizado
com propor¢do de deslocamento de 2:1, mantendo o apoio lombar permanente. Além
dessas regulagens devera conter regulagem de profundidade do assento.

Encosto — Espaldar alto com apoio de cabega. Moldado anatomicamente dentro das
normas de ergonomia, para acompanhar o contorno do corpo, sendo sua estrutura

resistente e de alta qualidade. Estrutura do encosto em polipropileno injetavel OU injetado
em poliamida 6 com vibra de vidro provida de tela flexivel, sem a utilizagcdo de espuma e
similares. O encosto devera possibilitar a regulagem de inclinag@o.

Apoio de cabeca — Devera ser fixado a estrutura do encosto e permitir regulagem de
altura.

Bracos - Apoios de brago injetados em poliuretano OU em poliamida OU em elastomero
termoplastico medindo de 210 a 280 (P) x 70 a 117 (L) mm. Regulaveis através de sistema
de elevagdo e toque OU através de catraca OU botdes injetados, movimentando-se de
maneira sincronizada para cima ou para baixo com, no minimo 5 posi¢des de regulagem.
Estrutura do brago em ago cromado. Devera permitir regulagem de abertura.

Base - Base giratoria com didmetro minimo de 635 mm, produzida em aluminio com
acabamento polido OU cromado, composta por cinco patas de aluminio fundido polido OU
aco cromado com 5 rodizios de duplo giro, produzidos em nailon poliamida OU injetado
em poliamida 6 OU com reforco em poliuretano para piso frio com suporte em
polipropileno, com didmetro de, no minimo 63 mm, com movimentos independentes. Eixo
vertical produzido em ago carbono SAE 1010/1020, com acabamento em aluminio fundido
polido OU ago cromado, fixado a base por meio de anel de pressdo OU cone morse, com
movimento giratério por rolamento de esferas e mola amortecedora. Esse eixo vertical
devera garantir a verticalidade do rodizio e seu perfeito funcionamento.

Componentes metalicos - Todos os componentes metalicos devem passar por tratamento
de fosfatizagdo por imersdo, permitindo que as partes internas dos tubos, travessas e
demais componentes, também recebam o tratamento, provocando uma

reagdo nos cristais superficiais do ago, aumentando a capacidade de ancoragem da tinta.
Pintura epoxi po eletrostatico com polimerizagdo em estufa.

Acabamento — Assento em couro natural. Encosto em tela de baixa abrasdo. Garantia de
05 anos.

Referéncia: Poltrona Principessa Flexform ou similar.

Com certificag@o para norma NBR ABNT 13962.

R$ 2.511,79

R$ 10.047,16

ITEM 21

ESPECIFICACAO

QTDE
ESTIMADA

PRECO
UNITARIO
MAXIMO

PRECO TOTAL
MAXIMO

Poltrona giratoria operacional com braco, espaldar médio com as seguintes dimensdes
aproximadas: Largura minima do assento: 470 a 490mm; Profundidade minima do assento:
460 a 490 mm; Largura minima do encosto: 430 a 450 mm; Altura minima do encosto: 450
a 480mm; Largura minima do brago: 60 a 90 mm; Comprimento minimo do brago: 230 a
260mm; Variagdo maxima permitida: 10 mm para mais ou para menos nas dimensoes.

Assento e encosto — Fabricados em compensado anatdmico moldado a quente, oriundo de
madeira de reflorestamento ou de procedéncia legal, isento de rachaduras e deterioragao
por fungos ou insetos. Estofados com espuma de poliuretano injetado, de espessura minima

80

R§ 995,13

R$ 79.610,40
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de 40mm com densidade entre 50 e 60kg/m*. Acabamento em tecido crepe na cor preta.
Fixados a estrutura por meio de porcas com garras ou porcas insertas no polipropileno e
parafusos. Capa de protecdo e acabamento injetada em polipropileno texturizado e bordas
arredondadas que dispensam o uso do perfil de PVC. A unido do assento e encosto devera
ser através de chapa de aco de no minimo 65mm de largura e 5,0 mm de espessura. De
facil limpeza, alta resisténcia mecénica contra impacto e resistente a produtos quimicos.
Mecanismos — Mecanismo de regulagem de inclinag@o do assento e encosto com bloqueio
em qualquer posigdo através do sistema “freio fricgdo” OU com regulagem de inclinag@o
do encosto com travamento multiponto e comando por alavanca de facil acesso. Suporte do
encosto regulavel com curso vertical de, no minimo, 70 mm, com regulavel por catraca OU
caneca articulada e sistema de amortecedor flexivel. Coluna de

regulagem de altura do assento por acionamento hidraulico a gas ou ar comprimido, com
curso de, no minimo, 100 mm. Os dispositivos de regulagem devem ser em material
polimérico injetado e ser projetados de modo a evitar movimentos involuntarios, bem como
travamentos ou afrouxamentos indesejados das partes estruturais da cadeira; devem ser
operados pelo usudrio em posi¢ao sentada, ainda que seja necessario erguer-se da cadeira
para fazer o acionamento no caso da regulagem de altura do assento.

Bracos - Os apodia-bragos devem ser em formato anatémico, regulavel com curso vertical
de 50 mm, injetados em poliuretano por processo integral skin e alma de ago. Os bragos
devem ter regulagem de altura por sistema de cremalheiras OU botéo injetado e largura por
sistema de alavanca em um curso minimo de 40mm e deverdo ser fixados no mecanismo da
cadeira e nunca na estrutura do assento.

Base — Com cinco patas em ago tubular SAE 1008/1010 com tratamento pré-pintura de
desengraxe, decapagem e fostatizagdo, pintadas com tinta pé epoxi, revestida com capas de
polipropileno copolimero OU patas em nylon reforcada com fibra de vidro, equipadas com
rodizios em nylon de duplo giro para piso frio, eixo e sistema de fixacdo em aco SAE
1010/1020.

Componentes metalicos — Nas partes metalicas aplicar tratamento anticorrosivo e pintura
eletrostatica a po, polimerizada em estufa, com espessura minima de 40 micras, na cor
preta. Em todas as unides de partes metalicas, deverd haver no minimo dois corddes de
solda em lados opostos. Soldas deverdo ter superficies lisas e homogéneas, devendo néo
apresentar nenhuma superficie aspera, pontos cortantes ou escorias. As partes lubrificadas
da cadeira devem ser protegidas, de modo a evitar o contato com o corpo € com as roupas
do usudrio em posigdo sentada. Pecas injetadas ndo devem apresentar rebarbas, falhas de
injecdo ou partes cortantes, devendo ser utilizados matérias puros e pigmentos atoxicos.
Obsl: Todos os elementos acessiveis ao usuario quando em posi¢do sentada devem ser
arredondados, com raio de curvatura maior que 2 mm e possuir desenho ergondmico,
permitindo adequada empunhadura e facil acionamento.

Obs2: Para a fabricagdo ¢ indispensavel seguir especificagdes técnicas e atender as
recomendagdes das normas especificas para cada material. Garantia de 05 anos.
Referéncia: Poltrona Erme Flexform ou similar.

Com certificag@o para norma NBR ABNT 13962.

ITEM 22

ESPECIFICACAO

QTDE
ESTIMADA

PRECO
UNITARIO
MAXIMO

PRECO TOTAL
MAXIMO

Poltrona fixa sobre longarina, com bracos, na cor preta, com 03 (trés) lugares, com as
seguintes especificacdes minimas:

Longarina composta em tubo de ago 80 x 40 mm e espessura de 1,90 mm com acabamento
de superficie pintado. Lateral fabricada por processo de solda sistema MIG em ago tubular
90x30x1, 50 mm com acabamento de superficie pintado. Base em chapa de aco Y4 de
espessura 250x50mm com extremidades abauladas com furagdo nas extremidades para
fixagdo no piso com superficie pintado. Acabamento em pintura eletrostatica totalmente
automatizada em epoxi pé com pré-tratamento antiferruginoso (fosfatizado), revestindo
totalmente a superficie com pelicula de aproximadamente 100 microns com propriedades
de resisténcia a agentes quimicos Acabamento em pintura eletrostatica totalmente
automatizada em epoxi pé com pré-tratamento antiferruginoso (fosfatizado), revestindo
totalmente a superficie com pelicula de aproximadamente 100 microns com propriedades
de resisténcia a agentes quimicos. Ponteira de acabamento para longarina injetada em
polipropileno.

Encosto: Interno em compensado multildminas de madeira moldada anatomicamente a
quente com pressdo de 10 kgf/cm2 e espessura de 10,5 mm. Espuma em poliuretano
flexivel HR, isenta de CFC, alta resiliéncia, alta resisténcia a propagacdo de rasgo, alta
tensdo de alongamento e ruptura, baixa fadiga dindmica e baixa deformagdo permanente
com densidade de 50 a 55 kg/m3 e moldada anatomicamente com saliéncia para apoio
lombar e espessura média de 40 mm.

Assento: Interno em compensado multiliminas de madeira moldada anatomicamente a
quente com pressdo de 10 kgf/cm2 e espessura de 10,5 mm. Espuma em poliuretano
flexivel HR, isento de CFC, alta resiliéncia, alta resisténcia a propagagdo de rasgo, alta
tensdo de alongamento e ruptura, baixa fadiga dinamica e baixa deformag@o permanente
com densidade de 55 a 60 kg/m3 e moldada anatomicamente com espessura média de 40

R$ 1.932,33

R$9.661,65
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mm. Capa de protegdo e acabamento injetada em polipropileno texturizado e bordas
arredondadas.

Suporte para encosto fixo fabricado em chapa de ago estampada de 5,00 mm com nervura
estrutural de reforgo que confere alta resisténcia mecanica, sendo adequado para poltronas
de médio e grande porte. Acabamento em pintura eletrostatica totalmente automatizada em
epoxi p6 com pré tratamento antiferruginoso (fosfatizado), revestindo totalmente a
superficie com pelicula de aproximadamente 100 microns com propriedades de resisténcia
a agentes quimicos. Capa do suporte para encosto injetada em polipropileno texturizado.
Placa para fixagdo do assento junto a longarina para banco componivel fabricada em chapa
de aco estampada de 3,35 mm de grande resisténcia mecanica. O sistema de acoplamento a
longarina através de abracadeira e parafusos M10, possibilitando a fixagdo em qualquer
ponto da longarina. Acabamento em pintura eletrostatica totalmente automatizada em
epoxi pd com pré-tratamento antiferruginoso (fosfatizado), revestindo totalmente o
mecanismo com pelicula de aproximadamente 100 microns com propriedades de
resisténcia a agentes quimicos.

Largura do encosto: 430 mm

altura do encosto: 460 mm.

Largura do assento 490 mm

Profundidade do assento 460mm.

Garantia minima de12 meses

Com certificag@o para norma NBR ABNT 13962

Referéncia: Poltrona Erme Flexform ou similar

ITEM 23

PRECO
- QTDE < PRECO TOTAL
ESPECIFICACAO UNITARIO ‘
ESTIMADA MAXIMO MAXIMO
Mesa tipo bistrd, alta, redonda, estrutura em aluminio, tampo em MDF revestido de inox,
capacidade estimada de 30 kg distribuidos, com regulagem de altura entre 60 ou 110cm, 6 R$ 256,33 | R$ 1.537,98
aproximadamente 60 cm de didmetro. Garantia de 12 meses.
ITEM 24
PRECO
- QTDE < PRECO TOTAL
ESPECIFICACAO UNITARIO 0
ESTIMADA MAXIMO MAXIMO
Banqueta com estrutura em tubo de ago 1” nas pernas dianteira e traseira; tubo de ago 5/8”
na amarra circular inferior e assento; chapa de agco de 1,9mm de espessura no encosto;
Encosto: chapa de aco de 1,9mm de espessura no encosto; Assento: chapa de madeira 24 R$ 113,00 RS 2.712.00
aglomerada de 15mm, estofado com espuma de densidade 16; Revestimento tipo napa com > ) 4
manta na cor preta; Dimensdes aproximadas das banquetas (LxAxP) 35cm x 89 cmx 68
cm até o acento. Garantia minima de 12 (doze) meses.
ITEM 25
PRECO
- QTDE h PRECO TOTAL
ESPECIFICACAO UNITARIO c
ESTIMADA MAXIMO MAXIMO
Estante de biblioteca dupla face na cor ovo (bege), com 12 prateleiras (6 de cada lado);
base fechada, com dimensdes minimas aproximadas: Altura: 2,30 m x Profundidade: 55,5
cm x Largura: 1,02 m; Chapa Prateleira: 22 mm; Capacidade por prateleira: 60 kg; 10 RS 827,33 RS 8.273,30
Pintura: Eletrostatica a p6; Garantia minima 12 meses
ITEM 26
PRECO
. QTDE h PRECO TOTAL
ESPECIFICACAO UNITARIO c
ESTIMADA MAXIMO MAXIMO
Armario em ago, duas portas de abrir, fechado com tranca, com as especificagdes minimas:
Dimensdes minimas: 1,98 x 1,14mm x 400mm (AXLXP); minimo de 4 prateleiras, em
chapa 0,65MM, N° 24, refor¢o na base inferior confeccionado em chapa de ago de aco
zincada lisa com moldura ¢ base em chapa 0,95MM, N° 20 e laterais fundo portas e 10 RS 1.166,66 RS 11.666,60

bandejas em chapa 0,65MM; revestido com pintura eletrostatica epoxi-p6 na cor cinza;
fechadura com fecho tipo cremona (travamento 03 pontos), dobras enroladas, dobradigas
internas a estrutura do armario com cinco travas ndo permitindo seja retirado o pino de
articulagdo; refor¢o interno nas portas; pés deslizadores para apoiar e nivelar os armarios,
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confeccionados em polipropileno preto com parafuso ¢/ rosca m8. Garantia minima de 12
meses contra defeitos de pintura e /ou corrosdo

ITEM 27
PRECO
- QTDE p PRECO TOTAL
ESPECIFICACAO UNITARIO c
ESTIMADA MAXIMO MAXIMO
Armario tipo aéreo, com estrutura e portas em chapa de ago, pintura eletrostatica a po
brilhante,na cor branca, puxadores em ABS, acabamento metalizado e protegdo de verniz
UV, com 03 portas. Dimensdes aproximadas: 55cm (Altura) x 120cm (largura) x 30cm 1 R$ 381,75 R$ 381,75
(profundidade), 12 meses de garantia.
ITEM 28
PRECO
- QTDE < PRECO TOTAL
ESPECIFICACAO UNITARIO c
ESTIMADA MAXIMO MAXIMO
Paneleiro vertical, estrutura e 03 portas em aco, chapa 0,4mm, com pintura eletrostatica a
p6 brilhante, na cor branca. Com 04 (quatro) pés com altura aproximada de 14cm.
Dimensdes aproximadas: 1,94cm de altura, 40cm de largura e 29cm de profundidade. 12 1 RS 534,63 R$ 534,63
meses de garantia.

1- OBSERVACAO

a) Em caso de discordancia entre as especificacdes do objeto contidas no COMPRASNET e as constantes neste
Edital, prevalecerdo as contantes neste Edital, observando que as especificacdes completas do objeto sdo as

previstas no Anexo I e neste Anexo II.

b) A quantidade a ser cotada para cada item € o constante da quantidade estimada indicada nos Anexos I e neste

Anexo II.
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ANEXOII

PREGAO ELETRONICO N° 11/2015 - REGISTRO DE PRECOS

MODELO DE DECLARACAO DE REGULARIDADE COM A RESOLUCAQ N° 01/2005 DO CNMP, COM
AS ALTERACOES INTRODUZIDAS PELA RESOLUCAO N° 37/2009

DECLARACAO

................................................................................................................................ (nome da empresa),
CNPJ N e, , Sediada ...oooociieeiieee (endereco completo)
declara, para fins do disposto na Resolugdo CNMP n° 01/2005, com as alteragdes introduzidas pela Resolugio
n°® 37/2009, que ndo tem socios, gerentes ou diretores que sejam conjuges, companheiros ou parentes em linha
reta, colateral ou por afinidade, até o terceiro grau, inclusive, dos respectivos Membros do Ministério Publico
da Unido ou servidores ocupantes de cargos de dire¢do chefia ou assessoramento, no ambito do Ministério
Publico da Unido.

................................. s eereeeeee A€ i de 2015,

Assinatura e carimbo da empresa
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ANEXOIV

PREGAO ELETRONICO N° 11/2015 - REGISTRO DE PRECOS

MINUTA DA ATA DE REGISTRO DE PRECOS

PROCESSO MPF PR/MS N° 1.21.000.002094/2015-61

VALIDADE: 30/06/2016

ATAN® /2015

Aos dias do més de do ano de , na sede da PROCURADORIA DA
REPUBLICA NO ESTADO DE MATO GROSSO DO SUL — PRMS, inscrita no CNPJ n°® 26.989.715/0017-70,
situada a Avenida Afonso Pena, 4.444, Campo Grande/MS, a Secretaria Estadual da PR/MS, nos termos das
Leis n° 8.666/93, 10.520/02 e dos Decretos n° 3.555/00, 5.450/05 e 7.892/13 e das demais normas aplicaveis,
conforme a classificagdo das propostas apresentadas no Pregdo Eletronico de Registro de Pregos n° 11/2015,
RESOLVE registrar os precos para aquisi¢do e montagem de mobiliario para a Procuradoria da Republica em
Campo Grande e nos Municipios de Dourados e Navirai/MS, conforme especificacdes e quantidades
constantes dos Anexos I e II do Edital do Pregdo Eletronico n® 11/2015, ofertados pela empresa abaixo
especificada, que foi classificada em primeiro lugar no certame, conforme resultado Publicado no Diario
Oficial da Unido:

NOME DA EMPRESA:

CNPI:

ENDERECO:

TEL/FAX/E-MAIL:

NOME DO REPRESENTANTE LEGAL.:

CLAUSULA I -DO OBJETO

1.1. Aquisi¢do e montagem de mobiliario conforme especificagdes e quantidades constantes dos Anexos I e II
do Edital do Pregdo Eletronico n® 11/2015, sendo registrados os valores conforme quadro abaixo (de acordo
com o(s) item(ns) para o(s) qual(is) foi declarado vencedor):

ITEM ESPECIFICACAO QTDE | PRECO UNITARIO | PRECO TOTAL

RS R$

CLAUSULA II - DA VALIDADE

2.1. A presente Ata de Registro de Pregos tera validade até 30/06/2016.

2.2. Durante o prazo de validade desta Ata de Registro de Precos, a PRMS ndo serd obrigada a firmar as
contratagdes que dela poderdo advir, facultando-se a realizacdo de licitacdo especifica para a aquisi¢ao

pretendida, sendo assegurado ao beneficidrio do registro preferéncia de fornecimento em igualdade de
condicdes.
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2.3. A contratagdo decorrente desta Ata sera formalizada por emissdo de Nota de Empenho.

CLAUSULA III - DAS CONDICOES DE FORNECIMENTO

3.1. Havendo a necessidade de adquirir mobilidrio cujo preco foi registrado, serd emitida Nota de Empenho.
Ap6s esse procedimento, ao Setor de Logistica — SELOG fara a solicitagao ao fornecedor, mediante Requisi¢ao
de fornecimento, indicando sua descrigdo, quantidade, marca e preco registrado, de acordo com a respectiva
Ata de Registro de Precos.

3.2. A SELOG encaminhara ao fornecedor a Requisi¢do juntamente com a Nota de Empenho, via e-mail, ¢ o
fornecedor devera acusar recebimento.

3.3. Recebida a requisi¢do, a entrega dos bens, bem como sua montagem deverd ser feita conforme enderecos
indicados acima e devera ser previamente agendada.

3.4. Prazo de Entrega: 30 (trinta) dias corridos, a contar do recebimento da Nota de Empenho e requisicdo de
fornecimento. Prazo de Montagem: 30 (trinta) dias corridos a contar da data de entrega do mobiliario.

3.5. Cabera a SELOG o controle do cumprimento do prazo de entrega por parte da empresa fornecedora.

3.6. Caso a empresa verifique a impossibilidade de cumprir com o prazo de entrega estabelecido, devera
encaminhar, previamente ao encerramento de tal prazo, a SELOG solicitagdo de prorrogagdo de prazo de
entrega, da qual deverdo constar: motivo do ndo cumprimento, devidamente comprovado, € 0 novo prazo
previsto para entrega.

3.7. A solicitagdo de prorrogacdo de prazo encaminhada fora do periodo de previsto na alinea “3.4” sujeita o
fornecedor as penalidades previstas para atraso na entrega.

3.8. A solicitagdo de prorrogacdo sera analisada de acordo com os principios de razoabilidade e
proporcionalidade, informando-se a empresa da decisdo proferida pela Secretaria Estadual da PRMS e do novo
prazo para entrega.

3.9. Reserva-se a PRMS o direito de ndo aceitar qualquer bem cuja qualidade seja nitidamente inferior a
solicitada neste termo, ou que apresente avarias ou qualquer outro tipo de defeito.

3.10. O recebimento sera realizado da seguinte forma:

10.1 — Provisoriamente: no prazo de até 05 (cinco) dias tuteis contados da data de montagem efetiva de
todos os bens solicitados, para efeito de verificacdo da conformidade dos bens com as especificacdes e
condi¢des constantes neste documento, no Edital e seus anexos e na proposta apresentada pela licitante
vencedora. O Termo do recebimento devera ser elaborado pela SELOG (se em Campo Grande) ou pelo
respectivo Coordenador de Administragdo das demais unidades da CONTRATANTE;

10.2 — Definitivamente: no prazo de até 15 (quinze) dias corridos, contados do recebimento provisoério,
desde que os moveis estejam devidamente montados e em perfeitas condi¢des de uso, apos a verificagdo da
qualidade e quantidade dos bens e consequente aceitacdo. O Termo do recebimento devera ser elaborado
pela SELOG (se em Campo Grande) ou pelo respectivo Coordenador de Administracdo das demais
unidades da CONTRATANTE.

3.11. A entrega dos mdveis, bem como sua montagem, serd feita nos enderegos abaixo (de acordo com o(s)
item(ns) para o(s) qual(is) foi declarado vencedor):

PR/MS
Avenida Afonso Pena, 4.444 — Vila Cidade Campo Grande, MS — Fone 3312-7210. Contato: Janet Oliveira

através do e-mail jogiorgio@mpf.mp.br.
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PRM Dourados
Rua José Correa de Almeida, 2220 — Jardim Climax Dourados — MS — Fone: (67) 3411-1700. Contato:
Luciano Lopes da Costa através do e-mail llcosta@mpf.mp.br

PRM Navirai
Rua Porto Esperanga, 83 — Bairro centro — Navirai — MS — Fone: (67) 3409-3800. Contato: Wagner José
Feitosa da Costa, através do e-mail wagnerfcosta@mpf.mp.br

CLAUSULA 1V - DAS OBRIGACOES DO FORNECEDOR

4.1. O fornecedor estara obrigado a:
a) fornecer ¢ montar todos os bens solicitados em estrita conformidade com as especificagdes e condigbes
exigidas no Anexo I do Edital do Pregdo Eletronico n° 11/2015 e nesta Ata;

b) prestar os servigos decorrentes da garantia no periodo e na forma prevista no Termo de Garantia, Anexo V
do Edital do Pregdo Eletronico n° 11/2015;

¢) manter-se, durante a vigéncia da Ata de Registro de Pregos, compativel com as obrigacdes assumidas, as
condi¢cdes de habilitacdo e qualificagdo exigidas para celebragdo do presente instrumento, na forma do art. 55,
XII1, da Lei 8.666/93.

CLAUSULA V - DO GESTOR DA CONTRATANTE

5.1. A contratante designara, através de portaria do Senhor Procurador-Chefe desta Procuradoria da Republica,
gestor para fazer a fiscalizagdo, acompanhamento e controle dos pedidos, determinando o que for necessario a
regulariza¢do das falhas ou defeitos observados.

CLAUSULA VI - DO CONTROLE E DAS ALTERACOES DE PRECOS

6.1. Durante a vigéncia da Ata, serdo realizadas, periodicamente, pesquisas de mercado para comprovagdo da
vantajosidade dos precos registrados.

6.2. Os pregos registrados poderdo ser revistos em decorréncia de eventual redugdo dos precos praticados no
mercado ou de fato que eleve o custo dos servigos ou bens registrados, cabendo ao érgdo gerenciador promover
as negociagdes junto aos fornecedores, observadas as disposi¢des contidas na alinea “d” do inciso II do caput
do art. 65 da Lei n2 8.666, de 1993.

6.3. Quando o preco registrado tornar-se superior ao preco praticado no mercado por motivo superveniente, o
orgao gerenciador convocara os fornecedores para negociarem a reducdo dos precos aos valores praticados pelo
mercado.

6.4. Os fornecedores que nao aceitarem reduzir seus pregos aos valores praticados pelo mercado serdo liberados
do compromisso assumido, sem aplicacdo de penalidade.

6.5. A ordem de classificagdo dos fornecedores que aceitarem reduzir seus pregos aos valores de mercado
observara a classificag@o original.

6.6. Quando o preco de mercado tornar-se superior aos precos registrados e o fornecedor ndo puder cumprir o
compromisso, o 6rgao gerenciador podera:

a) liberar o fornecedor do compromisso assumido, caso a comunicagao ocorra antes do pedido de fornecimento,
e sem aplicag@o da penalidade se confirmada a veracidade dos motivos e comprovantes apresentados; e

b) convocar os demais fornecedores para assegurar igual oportunidade de negociagdo.

6.7. Nao havendo €xito nas negociagdes, o 6rgao gerenciador devera proceder a revogacao da ata de registro de
pregos, adotando as medidas cabiveis para obtengao da contratagdo mais vantajosa.

45



CLAUSULA VII - DO CANCELAMENTO DO REGISTRO DE PRECOS
7.1. O registro do fornecedor sera cancelado quando:
a) descumprir as condi¢des da ata de registro de pregos;

b) ndo retirar a nota de empenho ou instrumento equivalente no prazo estabelecido pela Administragao,
sem justificativa aceitavel;

¢) ndo aceitar reduzir o seu prego registrado, na hipdtese deste se tornar superior aqueles praticados no
mercado; ou

d) sofrer sangdo prevista nos incisos 11l ou I'V do caput do Art. 87 da Lei n® 8.666/93, ou no Art. 7° da Lei
n° 10.520/02.

7.2. O cancelamento de registros nas hipdteses previstas nas alineas “a”, “b” e “d” do item 7.1 serd formalizado
por despacho do 6rgdo gerenciador, assegurado o contraditorio e a ampla defesa.

7.3. O cancelamento do registro de pregos poderd ocorrer por fato superveniente, decorrente de caso fortuito ou
for¢a maior, que prejudique o cumprimento da ata, devidamente comprovados e justificados:

a) por razao de interesse publico; ou

b) a pedido do fornecedor

CLAUSULA VIII - DO PAGAMENTO

8.1.0 pagamento sera efetuado a favor do Fornecedor, por meio de depdsito em sua conta-corrente, atraveés de
Ordem Bancaria, ap6s o recebimento definitivo e consequente aceitacao do objeto licitado, até o 5° (quinto) dia
util, contado da data do ateste pelo setor competente na Nota Fiscal apresentada, com a discriminag¢do dos
materiais adquiridos, em nome da Procuradoria da Republica em Mato Grosso do Sul,
CNPJ 26.989.715/0017-70.

8.2. Antes de ser efetuado o pagamento, sera verificada a regularidade fiscal exigida no subitem 8.3.2., ¢ a
Certiddo Negativa de Débitos Trabalhista — CNDT exigida no subitem 8.3.5. do Edital do Pregdo Eletronico n°
11/2015, devendo sua comprovagdo ser juntada aos autos do processo proprio.

8.3. De acordo com a Lei Federal n°® 9.430/96 ¢ n® 10.833/03, e Instru¢do Normativa SRF n°® 1.234/2012, da
Receita Federal do Brasil, serdo retidos, no ato do pagamento, os valores relativos aos Tributos Federais (IR,
CSLL, COFINS e PIS/PASEP), salvo se a licitante vencedora apresentar prova de op¢do pelo modelo
SIMPLES.

8.4. Nos casos de eventuais atrasos de pagamentos, desde que a licitante vencedora ndo tenha concorrido de
alguma forma para tanto, fica convencionado que a taxa de atualizagdo financeira devida pela
CONTRATANTE, entre a data acima referida e a correspondente ao efetivo adimplemento da parcela, sera de
6% a.a (seis por cento ao ano), mediante a aplicagdo da seguinte formula:

EM=1x N x VP, onde:
EM = Encargos moratorios;
N = ntimero de dias entre a data prevista para o pagamento ¢ a do efetivo pagamento;
VP = valor da parcela a ser paga;
I = indice de atualizacdo financeira = 0,0001643.

8.5. Qualquer atraso ocorrido na apresentacdo da nota fiscal ou dos documentos exigidos como condigdo para

pagamento por parte da empresa, importard em prorrogagdo automatica do prazo de vencimento da obrigacao
da CONTRATANTE.
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8.6. Dos pagamentos a serem efetuados a licitante vencedora, serdo descontados os valores referentes, enquanto
pendente de liquidagdo, a qualquer obrigacdo financeira que lhe for imposta em virtude de penalidade ou
inadimpléncia, sem que isso gere direito a acréscimos de qualquer natureza.
CLAUSULA IX — DAS PENALIDADES
9.1. A CONTRATADA sera sancionada com o impedimento de licitar com a Unido e sera descredenciada no
Sicaf, pelo prazo de até 5 (cinco) anos, sem prejuizo das multas previstas nesta Ata e demais cominagdes legais,
nos seguintes casos:

a) apresentacdo de documentagao falsa;

b) retardamento injustificado da execugdo do objeto;

¢) falhar na execugdo da Ata;

d) fraudar na execugao da Ata;

e) comportamento inidoneo;

f) declaragdo falsa;

g) fraude fiscal.

9.2. Para os fins da alinea “e”, reputar-se-ao inidéneos atos como os descritos nos Artigos 92, paragrafo tinico,
96 e 97, paragrafo tnico, da Lei n® 8.666/93.

9.3. Além das penalidades previstas no subitem 9.1, a CONTRATADA ficara sujeita a multa, que devera ser
recolhida no prazo maximo de 15(quinze) dias uteis, a contar da comunica¢ao oficial, nas seguintes hipoteses:

a) até 0,3% (zero virgula trés por cento) por dia de atraso injustificado nos prazos para entrega do objeto ou
no cumprimento das obrigagdes estabelecidas nesta Ata, até o maximo de 10% (dez por cento) sobre o valor
total da Nota de Empenho;

b) até 10% (dez por cento) sobre o valor total da Nota de Empenho pela inexecugdo parcial do objeto ou das
obrigacdes contratadas;

c) até 30% (trinta por cento) sobre o valor total da Nota de Empenho pela inexecug¢ao total do objeto ou das
obrigacgdes contratadas.

9.4. O valor da multa, aplicada apds o regular processo administrativo, que nao tenha sido recolhida no prazo
de 15 (quinze) dias tuteis, podera ser descontado dos pagamentos eventualmente devidos pela Administracao a

CONTRATADA, acrescido de juros moratorios de 1% (um por cento) ao més, ou cobrado judicialmente.

9.5. As sangdes previstas no subitem 9.1 poderao ser aplicadas, cumulativamente ou ndo, a penalidade de multa
prevista no subitem 9.3.

9.6. As penalidades aqui listadas também serdo aplicadas no caso de descumprimento das obrigagdes referentes
aos servigos de assisténcia técnica decorrentes da garantia dos bens fornecidos previstas no Anexo V do Edital
do Pregao Eletronico n® 11/2015 (Termo de Garantia).

9.7. As penalidades previstas neste capitulo obedecerdo ao regular processo administrativo.

CLAUSULA X — DAS DISPOSICOES FINAIS

10.1. Ap6s cumpridos os requisitos de publicidade, a presente Ata tera efeito de compromisso de fornecimento
nas condigdes estabelecidas.
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10.2. Integram a Ata o edital do Pregdo Eletronico n® 11/2015 e seus anexos, bem como a proposta apresentada
pela licitante vencedora no certame.

10.3.0s casos omissos serdo resolvidos de acordo com as disposi¢des contidas nas Leis n° 8.666/93 e
10.520/02 e dos Decretos n°® 3.555/00, 5.450/05 e 7.892/13, sem prejuizo das demais normas aplicaveis.

10.4. Fica eleito o foro da Se¢do Judiciaria da Justica Federal da Capital do Estado de Mato Grosso do Sul, para
dirimir quaisquer questdes decorrentes da presente Ata.

Campo Grande/MS, .......... de o de 2015.

Secretaria Estadual
Procuradoria da Reptblica no Mato Grosso do Sul

Nome/Cargo do Representante Legal da Empresa
Nome da Empresa

Testemunhas:
Nome: Nome:
CPF: CPF:
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ANEXOV

PREGAO ELETRONICO N° 11/2015

MINUTA DO TERMO DE GARANTIA

PROCESSO ADMINISTRATIVO PR/MS N° 1.21.000.002094/2015-61

Termo de Garantia de Equipamentos:

RAZAO SOCIAL:

CNPJ:

ENDERECO:

CEP:

ESTADO/UF:

TELEFONE:

E-MAIL:

NOME DO REPRESENTANTE:
CARTEIRA DE IDENTIDADE:
CPF:

ENDERECO:

TELEFONE:

E-MAIL:

1. DO OBJETO DA GARANTIA
1.1. A Empresa ...ccoevvveevecveennnn doravante denominada CONTRATADA, prestara garantia aos
equipamentos, objeto do Pregdo Eletronico n° 11/2015 da Procuradoria Republica no Estado de Mato Grosso

do Sul, da seguinte forma:

1.1.1. Itens 1 a 21: garantia de, no minimo, 5 (cinco) anos, valida para eventuais defeitos de fabricacdo, a contar
da data do recebimento definitivo do bem.

1.1.2. Itens 22 a 28: garantia de, no minimo, 12 (doze) meses, valida para eventuais defeitos de fabricacgdo, a
contar da data do recebimento definitivo do bem.

2. DA VINCULACAO AO EDITAL E PROPOSTA DA CONTRATADA

2.1. Vinculam-se ao presente TERMO DE GARANTIA, independentes de transcricdo, o Edital do Pregdo
Eletronico n°® 11/2015, com os seus anexos, ¢ ainda a proposta da CONTRATADA.

3. DAS OBRIGACOES DA CONTRATADA

3.1.A CONTRATADA estara obrigada a:
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a) fornecer todos os bens solicitados em estrita conformidade com as especificacdes e condi¢des exigidas no
Anexo I do Edital do Pregdo Eletronico n® 11/2015;

b) prestar os servicos decorrentes da garantia no periodo e na forma prevista no Item 5 deste Termo.

4. DO RECEBIMENTO DOS BENS E GESTAO
4.1. Os bens serdo recebidos da seguinte forma:

a) Provisoriamente: no prazo de até 05 (cinco) dias tuteis contados da data de montagem efetiva de todos
os bens solicitados, para efeito de verificacdo da conformidade dos bens com as especificagdes e condigdes
constantes neste documento, no Edital e seus anexos e na proposta apresentada pela licitante vencedora. O
Termo do recebimento devera ser elaborado pela SELOG (se em Campo Grande) ou pelo respectivo
Coordenador de Administracdo das demais unidades da CONTRATANTE;

b) Definitivamente: no prazo de até 15 (quinze) dias corridos, contados do recebimento provisorio, desde
que os moveis estejam devidamente montados e em perfeitas condi¢des de uso, apds a verificagdo da
qualidade e quantidade dos bens e consequente aceitacdo. O Termo do recebimento devera ser elaborado
pela SELOG (se em Campo Grande) ou pelo respectivo Coordenador de Administragdo das demais
unidades da CONTRATANTE.

5. DA ASSISTENCIA TECNICA

5.1. A assisténcia técnica referente a garantia valida para eventuais defeitos de fabricacdo, durante seu periodo
de vigéncia, composta de mao-de-obra, reposi¢do de partes e componentes, sem qualquer 6nus para esta
Procuradoria, sera prestada nas seguintes condicdes:

a) que o prazo de garantia contar-se-4 a partir da data de recebimento definitivo e consequente aceitagdo dos
equipamentos, comprovada através do atesto do Setor de Logistica e Manutencdo da PRMS ou da
Coordenadoria Administrativa das demais unidades da CONTRATANTE;

b) os servigos decorrentes da garantia deverdo ser prestados nas sedes desta Procuradoria em Campo Grande
e no Municipios de Dourados e Navirai, podendo, contudo, os equipamentos serem recolhidos para conserto
em oficina da empresa quando necessario, sem qualquer 6nus para este Orgao;

¢) os servigos decorrentes da garantia, incluidas ai as despesas com transporte, montagem e desmontagem,
correrdo por conta da CONTRATADA;

d) qualquer servico decorrente da garantia devera ser concluido no prazo maximo de 30 (trinta) dias corridos,
contados a partir da abertura do chamado;

e) decorrido o prazo estabelecido no item anterior e ndo tendo sido reparado o defeito, o fornecedor se
compromete a substituir o equipamento defeituoso por outro idéntico e em perfeito funcionamento.

5.2. A CONTRATADA devera submeter ao Setor de Logistica PRMS ou a Coordenadoria Administrativa das
demais unidades da CONTRATANTE, as solicitagdes de retiradas de equipamento para a realizagdo dos
servicos de manuten¢ao, que nao possam ser efetuados nas respectivas localidades, responsabilizando-se pelo
transporte dos bens retirados para a realizacdo dos servicos de assisténcia técnica.

5.3. Quando da entrega dos equipamentos a CONTRATADA devera apresentar relagdo com os nomes de

Empresas responsaveis pelos servigos de assisténcia técnica, contento a razdo social, endereco, telefone, fax e
e-mail.
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6. DISPOSICOES GERAIS

6.1. A garantia ¢ nula e sem efeito se os equipamentos sofrerem qualquer dano provocado por acidentes,
agentes da natureza, ou, se este Termo apresentar rasuras ou modificacdes no seu texto original.

6.2. As penalidades listadas na Clausula IX — Das Penalidades da Ata de Registro de Precos n° /2015

também serdo aplicadas no caso de descumprimento das obrigagdes referentes aos servigos de assisténcia
técnica decorrentes da garantia dos bens fornecidos previstas neste Termo de Garantia.

Campo Grande/MS, de de 2015.

Secretéria Estadual
Procuradoria da Reptblica no Mato Grosso do Sul

Nome/Cargo do Representante Legal da Empresa
Nome da Empresa

Testemunhas:
Nome: Nome:
CPF: CPF:
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